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Hinweise zu diesem Bericht

EMAS-Berichterstattung in UPM Zellstoff- und Papierwerken
Alle europdischen Zellstoff- und Papierfabriken von UPM sowie die
Zellstofffabrik Fray Bentos in Uruguay und die Papierfabrik Chang-
shu in China sind nach dem EcoManagement and Audit Scheme
(EMAS) der EU zertifiziert. Hierbei handelt es sich um ein freiwilli-
ges System zum Umweltmanagement fir Unternehmen und andere
Organisationen zur Verbesserung, Beurteilung und zur jéhrlichen
Berichtersfattung ihrer Umweltleistung.

Zusammen mit den Berichten iber die Umweltleistung jedes
Werks von UPM bildet die vorliegende gemeinsame Umwelterkls-
rung die globale EMAS-Umwelterklarung von UPM.

Die Angaben fir die hier genannten Standorte wie auch die
Angaben zur Berechnung der EMASKernindikatoren auf Konzern-
ebene im gemeinsamen Teil wurden von jeweils zusténdigen
EMAS-Gutachtern gepriift und fur giltig erklart.

Die endgiltigen EMAS-Kernindikatoren auf Konzernebene wur-
den durch Inspecta Sertifiointi Oy, dem koordinierenden Gutachter
der gemeinsamen Registrierung geprift. Der gemeinsame Teil wird
icihrlich kontrolliert und aktualisiert. Die gemeinsame Umwelterklé-
rung von UPM mit den Supplements der einzelnen VWerke ist unter
www.upm.com zu finden. Die ndchste globale EMAS-Umwelterklé-
rung wird im Frishling 2017 verdffentlicht.

Nachhaltigkeits-Berichterstattung bei UPM

Bei UPM ist die Berichterstattung zur dkologischen und sozialen Ver-
antwortung in den Geschdfisbericht integriert. Der Geschéftsbericht
2015 von UPM entspricht den Regeln und den Indikatoren der von
der Global Reporting Inifiative (GRI) herausgegebenen Berichterstat-
tungsrichtlinien G4 und erfill die Anforderungen der Kern-Option.
Den Geschdftsbericht sowie das GRHnhaltsverzeichnis kénnen

Sie als schriffliches Exemplar anfordern oder im Infernet unter
www.upm.de, ,Verantwortung”, einsehen.

Geltungsbereich

Diese Erklarung ist der gemeinsame Teil der Umwelterklarung und
wurde in Ubereinstimmung mit dem Gemeinschaftssystem der EU fir
Umweltmanagement und Umweltbetriebspriffung ([EMAS) geprift.
Die folgenden Standorte gehéren zum EMAS-Geliungsbereich:

- UPM Augsburg

— UPM Caledonian

— UPM Changshu

— UPM Chapelle Darblay

— UPM Ettringen

— UPM Fray Bentos

— UPM Hirth

— UPM Jamsa River Mills

— UPM Kaukas

— UPM Kymi

- UPM Nordland

— UPM Piefarsaari

— UPM Plattling

— UPM Rauma

— UPM Schongau

— UPM Schwedt

— UPM Shotton

— UPM Steyrermihl

— UPM Tervasaari

Registrierungsnummer des Unternehmens: F-000058

Hinweis zu den nicht nach EMAS validierten Standorten

Die auBereuropdischen Standorte UPM Blandin und UPM Madison
sind nicht EMAS-validiert. Die diese Standorte betreffenden Informa-
fionen sind nicht geprift oder verifiziert.

UPM fihrt die Bio- und Forstindus-
frie in eine neue und nachhaltige
Zukunft. Der Konzern besteht aus
sechs Geschdftsbereichen:

UPM Biorefining, UPM Energy,
UPM Raflatac, UPM Paper Asia,
UPM Paper Europe & North Ameri-
ca und UPM Plywood. Unsere Pro-
dukte werden aus emeuerbaren
Rohstoffen hergestellt und sind wie-
derverwertbar. Das Unternehmen
beliefert Kunden auf der ganzen
Welt und beschdftigt insgesamt
etwa 19.600 Mitarbeiter. Die
Umsatzerlése von UPM liegen bei
etwa 10 Mrd. Euro pro Jahr. Die
Aktien von UPM werden an der
Wertpapierbdrse NASDAQ OMX

Helsinki notiert.

UPM — The Biofore Company —
www.upm.de
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Das Jahr 2016 steht im Zeichen der Kreislaufwirtschaft

Liebe Leserinnen und Leser,

die Erfahrungen und Leistungen des vergangenen Jahres
haben uns in unserer Entschlossenheit und unserem Engage-
ment bestarkt, in unserer Branche SpiTzenreiTer in punkto
Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft zu sein. Unsere diesbe-
ziglichen Anstrengungen haben breite Anerkennung erfahren
— Anfang 2016 wurde UPM eingeladen, als eines der welt-
weit 50 nachhaltigsten Unternehmen dem UN Global Com-
pact lead beizutreten. UPM wurde als einziges Forstunterneh-
men eingeladen. Im Jahr 2016 haben wir uns bereits neve
langfristige Ziele fir eine nachhaltige Entwicklung unseres
Unfernehmens im Hinblick auf ékologische, soziale und wirt-

schaftliche Verantwortung gesetzt.

Unsere Umweliziele stehen mit unserer Biofore-Strategie im
Einklang, die besonderes Augenmerk auf Kreislaufwirtschaft
und Ressourceneffizienz legt. Zum Beispiel haben wir uns zum
Ziel gesetzt, bis 2030 nur noch recycelie Néhrstoffe in unse-
ren Abwasserreinigungsanlagen einzusetzen. Der Ersaiz von
industriell hergestellten durch recycelte Néhrstoffe ist ein wich-
tiger Schrift zu einem besseren Umgang mit den weltweiten
Nahrstoffreserven — ein bisher vernachl@ssigtes Thema, dass
aber angesichts der wachsenden VWeltbevélkerung immer
wichtiger wird.

Eine grobe Herausforderung, der wir uns stellen, besteht
darin, bis 2030 weltweit ein Null-Abfal-Unternehmen zu wer-
den. Unser Ziel ist, dass UPM ab 2030 keinen Abfall mehr

auf Deponien entsorgt. UPM Standorte in Deutschland und
Osterreich haben dieses Ziel bereits erreicht und das Unter-
nehmen arbeitet hart daran, die Null-Abfall-Politik bis Ende
2018 auch in Finnland umzusetzen. Abfall, der friher auf
Deponien verbracht wurde, wird recycelt und
anderweitig genutzt — etwa zur Energieerzeu-
gung, oder fir innovative neue Produkte wie
das aus Flugasche hergestelltle Cinerit, das
in der Bauindustrie eingesetzt wird.
Am 12. April feierte UPM die Ersffnung
der Papiermaschine PM 3 in der Papier-

Bernd Eikens
Executive Vice President

UPM Paper Asia

Anssi Klinga
Senior Vice President

UPM Pulp

UPM  Vorwort

fabrik Changshu in China. Das Werk ist Spitzenklasse in
punkio Umweltleistung und Arbeitssicherheit und dank revolu-
fiondrer Schwingtechnik kénnen auf der neuen Papiermaschi-
ne sowohl Spezialpapiere als auch Etikettenmaterial herge-
stellt werden.

In Shotton in GroBbritannien bauen wir derzeit eine neue
Kondensationsturbine, die Anfang 2017 in Betrieb gehen
wird. Ab dann wird die in der Papierfabrik erzeugte Energie
zu 70 Prozent auf Biomasse basieren, wodurch der Kohlen-
stofffuBabdruck des Werks um rund 27 % sinkt.

Die im Jahr 2014 begonnene Investition in Hohe von
160 Millionen Euro im Zellstoffwerk Kymi in Finnland wurde
erfolgreich abgeschlossen. Die chrliche Produktionskapazitét
for Zellstoff wurde um 170.000 Tonnen auf insgesamt
700.000 Tonnen gesteigert.

Im Jahr 2016 werden wir weiter daran arbeiten, unsere
Umwelileistung zu verbessern, mit innovativen Lésungen
sowie hohem Engagement fiir die Sicherheit unserer Mitarbei-
fer und eine sfarke wirtschaftliche Leistung. In dieser EMAS-
Erklérung erfahren Sie mehr Uber die Weitergabe von Best
Practices und die Umweltarbeit in unseren Zellstoff- und
Papierfabriken. Wir freuen uns auf Ihr Feedback und die

weitere Zusammenarbeit fir eine erfolgreiche Zukunft.

Bemd SV /lw b~ | ufoid /@M

Winfried Schaur
Executive Vice President

UPM Paper ENA
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UPM in Kirze
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UPM Zellstoff- und Papierfabriken ............

Produkte

Hubert Wiesbeck, der in UPM Plattling
an der PM 11 arbeitet, bedient den
Vorroller, wéahrend ein neuer Tambour
eingehoben wird. UPM Plattling in
Deutschland produziert hochwertige
Rollen- und Formatpapiere fir
Magazine und Kataloge.




UPM verbindet die Bio- und Forstindustrie und arbeitet in sechs
Geschéftsbereichen an einer nachhaltigen Zukunft: UPM Bio-
refining (Zellstoff, Schnittholz, und Biokraftstoffe], UPM Energy,
UPM Raflatac, UPM Paper Asia, UPM Paper ENA [Europa
und Nordamerika) und UPM Plywood. Sonstige Aktivitaten

sind die Holzbeschaffung und Forstwirtschaft, UPM Biocompo-

sites und UPM Biochemicals.

Im Jahr 2015 erzielte UPM einen Umsatz von 10,1 Milliar-
den Euro. UPM besitzt Produktionsbetriebe in 13 L&ndern
sowie ein globales Vertriebsnetz. Weltweit beschaftigt UPM
ca. 19.600 Mitarbeiter.

Unternehmerisches Verantwortungsbewusstsein ist ein wich-
tiges Element all unserer Tatigkeiten. Wir sind davon iber-
zeugt, dass wir daraus auch einen Wettbewerbsvorteil schép-
fen. UPM setzt sich in hohem MaPe fir die kontinuierliche Ver-
besserung seiner dkonomischen, sozialen und kologischen
Leistungsbilanz ein.

Zellstoff

UPM ist ein zuverl@ssiger Lieferant von hochwertigem Zellstoff
mit Kunden in der ganzen Welt, die in Anwendungsbereichen
wie Tissue- und Spezialpapiere, Pappe oder Druck- und
Schreibpapiere agieren.

Zum umfangreichen Produkisortiment von UPM gehért Zell-
stoff aus nordischem Nadel und Laubholz (Fichte, Kiefer und
Birke) sowie Eukalyptuszellstoff aus dem Plantagenanbau.

UPM verfigt in vier modemen und effizienten Zellstofffabri-
ken in Finnland und Uruguay Uber eine jGhrliche Produkfions-
kapazitdt von insgesamt 3,5 Millionen Tonnen Zellstoff. Alle
Zellstofffabriken sind mehr als autark bei der Energie-
erzeugung. Nachhaltige Holzbeschaffung und Plantagenwirt-
schaft bilden die Basis fir diesen UPM Geschéfisbereich.

Papier
UPM bietet ein breites Sortiment an Papieren an, darunter
Magazinpapiere, Zeitungsdruckpapiere sowie Fein- und

UPM  UPM in Kirze

Spezialpapiere. Zu unseren Abnehmern gehéren hauptséch-
lich Verlage und Druckhduser sowie Héndler und Papiervered-
ler.

Endverwendungszwecke fir die Zeitschriftenpapiere und
Zeitungsdruckpapiere sind Zeitschriften, Zeitungen, Zeitungs-
beilagen, Werbedrucke und Kataloge. Feinpapier wird in
Anwendungen wie Direkiwerbung, Zeitschriften sowie Compu-
terdruck- und Kopierpapier verwendet. Das Sortiment von
UPM an Spezialpapieren umfasst Oberflachen- und Trennpo-
piere fir Etikettenmaterialien und verschiedene Verpackungs-
papiere.

UPM ist bei der Herstellung von grafischen Papieren welt-
weit fihrend. Die jéhrliche Papierprodukiionskapazitét von
UPM belauft sich auf insgesamt 11 Mio. Tonnen.

Fir die Papierherstellung nutzt UPM vorwiegend Bioener-
gie, und Uber ein Drittel des verwendefen Faserrohstoffs ist
recyceltes Alipapier.

GEMEINSAME UMWELTERKIARUNG 2015 5



PROFILE DER UPM ZELLSTOFF- UND PAPIERFABRIKEN

UPM  UPM in Kirze

Standort Land Zertifizierung Papier- Papiersorten Zellstoffsorten Rohstoffverarbeitung Abwasser-  Kraftwerk  Brennstoffe
maschinen vor Ort klaranlage  und/
EMAS ISO ISO ISO OHSAS PEFC FSC oder erneu-  fossil
14001 9001 50001 18001 Holzstoff- Deinking Kessel erbar
herstellung
Augsburg Deutschland X X X X X X X 2 IWC, sC - X X kommunal X - X
Blandin USA - X X - X X X 2 IWC - X - kommunal x X x
Caledonian Grofbritannien  x X X - X X X 1 IWC - X - kommunal X X X
Changshu China X X X - X X X 3 Feinpapier (WFU, WFC) - - - eigene X X X
Chapelle Darblay  Frankreich x X x x X X x 1 Zeitungsdruckpapier - - x eigene x x x
Ettringen Deutschland x X X x X X X 1 SC - X X eigene x - X
Fray Bentos Uruguay X X X X X X X - - Eukalyptuszellstoff - - eigene X X X
Hirth Deutschland X X X X X X X 1 Zeitungsdruckpapier - - X externe externe - X
Jamsa River Mills Finnland X X X - 2) X X 6 SC, IWC, MFS, - X X eigene X X X
Zeitungsdruckpapier,
Etiketten, Verpackungspapier
Kaukas! Finnland x X x4 - 2) X x 1 IWC Nadel und Birkenholzzellstoff X - eigene x X x
Kymill Finnland X X x4 - X X X 2 Feinpapier (WFU, WFC) Nadel- und Birkenholzzellstoff - - eigene X X X
Madison USA - X - - - X X 1 SC - X - kommunal X - X
Nordland Deutschland X X X X X X X 4 Feinpapier (WFU, WFC) - - - eigene X - X
Pietarsaari!) Finnland X X x - X X x - - Nadel und Birkenholzzellstoff - - eigene x x X
Platiling Deutschland X X X X X X X 3 SC, IWC - X X eigene exferne - X
Rauma Finnland X X X - X X X 3 IWC, SC - X - gemeinsame’d  x X X
Schongau Deutschland x X X x x X x 3 SC, Zeitungsdruckpapier - x x eigene x x x
Schwedt Deutschland x X x x X X x 1 Zeitungsdruckpapier - - X eigene X x x
Shotfon GroBbritannien  x X X - 2) X X 1 Zeitungsdruckpapier - - X eigene x X x
Steyrermihl 1) Osterreich X X X - X X X 2 SC, Zeitungsdruckpapier - X X eigene X X X
Tervasaari Finnland X X X - 2) X X 2 Etikeften - - - eigene X X X

1 Informationen Uber andere Produktionseinheiten vor Ort sind dem Supplement des Werks zu eninehmen.
2 OHSAS-System eingefihri, aber nicht zertifiziert.

3 Zusammen mit der Fabrik Metsa Fibre und der Stadt Rauma.

4l Zellstofffabrik nicht nach ISO Q001 zertifiziert.

LWC: leichtgewichtiges, gestrichenes
SC: superkalandriertes Papier

Papier

WEFC/WFU: holzfrei gestrichen/holzfrei ungestrichen

MFS: maschinenglaties Spezialpapier

Die Mitarbeiterzahlen und die Kapazitéisangaben finden Sie in den
Supplements der einzelnen Werke unter www.upm.com/responsibility.

Alle Zertifikate sind im UPM Certificate Finder einsehbar
[verfigbar unter www.upm.com/responsibility).



Sichere und recyclingtahige Produkte
aus nachwachsenden Rohstoffen

Zur Herstellung seiner Zellstoff- und Papierprodukte
verwendet UPM hauptsdchlich den nachwachsenden
Rohstoff Holz. Papier l&sst sich leicht recyceln und
wiederverwerten. UPM nutzt grofe Mengen Altpapier
als Rohstoff.

Der bei der Papierherstellung verwendete Rohstoff richtet sich
nach den an das jeweilige Endprodukt gestellten Anforderun-
gen. Die Produkiion der verschiedenen Papiersorten wird
nach Méglichkeit entsprechend der Verfigbarkeit der Rohstof-
fe in der ngheren Umgebung der Werke opfimiert. Fir die in
Finnland hergestellten Sorten werden beispielsweise iberwie-
gend Frischfasern verwendet, wahrend in den mitteleuropdi-
schen Werken viele Recyclingfasern verarbeitet werden.

Typische Einsatzbereiche von UPM Zellstoff-
und Papierprodukten

Produkigruppe Beispiele fir Einsatzbereiche

Zellstoff Haushalts- und Toilettenpapier, Servietten,
Taschentiicher, Konsumgiterverpackungen,
Etiketten, grafische Papiere

Zeitschriftenpapiere  Zeitschriften, Werbematerial, Kataloge

Zeitungspapiere Zeitungen, Zeitungsbeilagen, Supplements

Biropapier, Zeitschriften, Biicher,
Werbematerial

Feinpapiere

Oberfléichen- und Trennpapiere
fur Selbstklebeetiketten, Umschlagpapiere

Spezialpapiere

Produktsicherheit

Alle Zellstoffprodukte von UPM sind elementarchlorfrei (ECF)
oder total chlorfrei (TCF) und alle Papiere von UPM werden
aus elementarchlorfreien (ECF) oder total chlorfreien (TCF)
Zellstoffen gefertigt.

Sie erfiillen zudem die Anforderungen der Euro-
pdischen Richtlinie fir Verpackungen und Verpackungs-
abfélle 94,/62/EC und ihrer ergénzenden Richtlinie
2001/12/EC.

Produkisicherheit ist in punkio Verantwortung das wichtigs-

te Thema fir die Kunden von UPM. Zur Unterstitzung seiner
Papierkunden hat das Unternehmen 2014 ein neues Pro-
dukisicherheitsprofil (Product Safety Profile] entwickelt. Dieses
Dokument stellt sicher, dass unseren Kunden alle relevanten
Produkfinformationen in gebindelter Form zur Verfigung ste-
hen. Es enthdlt grundlegende Informationen Uber Zusammen-
sefzung und Zertifizierung des jeweiligen Produkis sowie
iber Vorschriften zur Produktkonformitét und etwaige weitere
MaBnahmen zur Gewdhrleistung der Produkisicherheit.

Die UPM Restricted Chemical Substance List (UPM RSL/
Beschrankungsliste fir chemische Substanzen) wurde 2013
aktualisiert. Die Liste, mit deren Implementierung 2014
begonnen wurde, umfasst rund 6.000 Substanzen, deren
Einsatz entweder beschrankt oder verboten ist.

Umweltbezogene Produkidatenblatter
UPM verdffentlicht umweltbezogene Produkidatenblétter fir
Zellstoff und Papier. Die Daten werden in Form von Jahres-

UPM  UPM in Kirze

® * * * * %
* * * *
*
€ 1€
\* o x xg*
P P
EU ‘('h EU ‘|{'h |
www.fsc.org www.ecolabel.eu www.ecolabel.eu
FSC® C014719 Férderung e
Waldwirtschatt [ EU Ecolabel : FI/011/001 ] i EU Ecolabel : FI/037/001
Das Zeichen fir www.pefc.org
verantwortungsvolle
Waldwirtschaft

durchschnittswerten fir eine Papiermaschine oder Zellstofffabrik
angegeben.

Paper Profile ist eine von fihrenden Papierherstellern entwi-
ckeltes Umweltdatenblatt [www.paperprofile.com). Es schlieft
wesenfliche Umweltaspekte im Zusammenhang mit der Zellstoff-
und Papierherstellung ein, inklusive Produkizusammensetzung
und Emissionen, Holzbeschaffung und Umweltmanagement.
Paper Profiles stehen fur alle UPM Papiermaschinen zur Verfi-
gung.

Dariber hinaus berechnet UPM den CO,Fuabdruck seiner
Zellstoff- und Papierprodukte. Die Angaben werden zusammen
mit dem Paper Profile oder dem Zellstoff-Datenblatt zur Verfigung
gestellt.

Umweltzeichen
Die Zellstoff- und Papierprodukie von UPM erfiillen die Kriterien
der meisten international anerkannten Umweltzeichen. UPM bie-
fet Kunden die Maglichkeit, aus mehreren verschiedenen Umwelt-
zeichen auszuwdhlen. Die Kriterien fir diese Zeichen kénnen
sich entweder auf einen bestimmten Teil der Lieferkette beziehen
(z. B. die Forstzertifizierungslogos FSC® and PEFC™) oder meh-
rere Kriterien umfassen — von den Rohstoffen iber den Herstel-
lungsprozess bis zum Endprodukt (z. B. das EU-Umwelizeichen).
Aktuelle Informationen zu den verfigbaren Umwelizeichen fin-
den Sie in den Supplements der einzelnen VWerke.

Alle Zertifikate sind im UPM Certificate Finder einsehbar
[verfigbar unter www.upm.com,/responsibility)

GEMEINSAME UMWELTERKLARUNG 2015
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Umweliziele geben die

UPM engagiert sich fir nachhaltige Entwicklung. Verantwor-

tungsbewusstsein und ein ganzheitlicher Ansatz zu
Umwelithemen sind bei UPM wichtige Bausteine fir eine
sichere und verantwortungsvolle Geschéftstatigkeit und Pro-
duktentwicklung.

Basierend auf der Analyse der wesentlichen Aspekte hat
UPM eine Reihe von Verantwortungsgrundséitzen formuliert
und Ziele und leistungsindikatoren festgelegt, anhand derer
die praktische Umsetzung der Grundsdize Gberprift wird.

UMWELTZIELE AUF KONZERNEBENE

Richtung vor

In punkio Umweltverantwortung liegt der Schwerpunkt auf
nachhaltigen Produkten, Klimaschutz, Wald- und Wassernut-
zung und Abfallreduzierung.

Die nachstehende Tabelle gibt Auskunft tber die ékologi-
schen Kernbereiche und Prinzipien von UPM sowie iber die
akiuelle kologische Leistungsbilanz des Konzerns hinsichtlich
der entsprechenden Ziele.

Die jchrlichen Zielsetzungen fir die Zellstoff- und Papier-
fabriken von UPM werden in den Supplements der Werke

UPM  Umweltleistung — Umweltziele
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veroffentlicht. Die langfristigen Ziele von UPM spiegeln sich
in den spezifischen Zielen der einzelnen VWerke auf lokaler
Ebene wider. Weiterhin konzentrieren sich die Werksziele
auf die speziellen Bereiche der lokalen Entwicklung.

Verantwortungsbereich Ziel bis 20301 Zielerreichung 2015
PRODUKTE e Zerfifiziertes Umweltmanagementsystem in 100 % aller Produkfions- ¢ Abgesehen von der neuen Bioraffinerie haben alle Standorte zertifizierte
Beriicksichtigung des gesamten einheiten (fortlaufend) Umwelimanagementsysteme implementiert.
Lebenszyklus ¢ Umwelideklarationen fir alle Produkigruppen (fortlaufend)) 2 e Fir alle relevanten UPM Produkte sind Umwelideklarationen verfigbar.
e Steigerung des Anteils an Produkien mit Umwelizeichen auf e Der Anteil an Produkfen mit Umwelizeichen lag bei 77 %
100 % bis 2030 [gegeniber 76 % im Jahr 2014).
ABFALL e Keine Deponieabfdlle oder Abfallverbrennung ohne * Insgesamt wurden rund 90 % der Abfélle in den UPM Papierfabriken wiederverwertet

Forderung von Ressourceneffizienz
und Kreislaufwirtschaft — reduzieren,
wiederverwerten und recyceln

Energieriickgewinnung bis 2030

oder recycelt.

KLMA

Reduzierung der fossilen Emissionen aus Eigen- und Fremdsfrom * Die Verbesserungen beim Brennstoffgemisch und bei der Energieeffizienz konnten die durch

aws s s
LR AT

Entwicklung von klimarelevanten,

[Scope 1 und 2) um 30 % bis 2030

die Ubernahme der ehemaligen Myllykoski Papierfabriken im Jahr 2011 gestiegenen

-
Fan

e

e e
b e

COyneutralen Lésungen Maximierung des wirtschaftlichen Nutzens von klimaneutraler Energie Emissionen und gestiegenen CO,Fakioren fir Fremdsirom nicht kompensieren.

bzw. Zertifikaten (fortlaufend) ® UPM hat Energie bzw. Zertifikate im Wert von 0,5 Millionen Tonnen CO, verkauft. Ohne
e Reduzierung von die Versauerung verstdrkenden Rauchgasen diesen Handel waren UPMs CO,-Emissionen (Scope 1 und 2) um 7 % niedriger gewesen.
INOy,/SO,) um 20 % bis 20303 e Durchschnitflich wurde seit 2008 bei den UPM Produkfen eine Reduzierung um 20 % erzielt.
WASSER e Reduzierung der CSB-Fracht um 40 % bis 20303 e Durchschnittlich wurde seit 2008 bei den UPM Produkien eine Reduzierung um 29 % erzielt.
Verantwortliche Wassernutzung ® Reduzierung des Abwasseraufkommens um 30 % bis 20303) e Durchschnittlich wurde seit 2008 bei den UPM Produkien eine Reduzierung um 11 % erzielt.
e 100 % recycelte Néhrstoffe in den Abwasserreinigungs-anlagen bis 2030 e Projekt startet 2016.
WALD ® 100%ige Abdeckung durch Chain-of-Custody-Systeme (fortlaufend) ¢ 100 %ige Abdeckung erreicht.
Nachhaltige Llandnutzung und e 100% zertifizierte Fasern bis 2030 e Der Anteil zertifizierter Fasern wurde auf 84 % gesteigert.

Erhaltung von ,Waldern voller Leben”

1) Gegeniber 2008 2) Umfasst die Bereiche Papier, Holz, Sperrholz, Zellstoff und Etiketten 3) Zielvorgaben fir Zellstoff- und Papierherstellung
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Zellstoff

Die Modemnisierung des UPM Zellstoffwerks Pie-

tarsaari wurde 2014 und die Investition in den
Ausbau des UPM Zellstoffwerks Kymi 2015
abgeschlossen. Die Investitionen umfassten Ver-
besserungen in den Bereichen Abwasserbe-
handlung, Zellstoffbleiche und Energieeffizienz.

Faserquellen
Im Jahr 2015 stammte das Holz zu 85 % aus
PEFC- oder FSC-zertifizierten Weildern, der Rest

aus kontrollierten Quellen.

Energie

Die UPM Zellstofffabriken erzeugen mehr Ener-
gie als sie selbst verbrauchen und liefern tber-
schissige Warmeenergie und Strom an infeg-
rierte Papierwerke oder externe Abnehmer. Der
Anteil der erneuerbaren Energie sank 2015
leicht von 95 % auf 93 %. Fossile Brennstoffe
werden hauptséchlich im Anfahrbetrieb einge-
setzt.

Luft
Alle Luftemissionen blieben im Vergleich zum
Vorjahr weitgehend stabil.

Verbesserungen wurden hinsichtlich der Emis-

sionen der gesamten reduzierten Schwefelver-

bindungen (TRS) erzielt. Der Austausch des alten

geruchsbeléstigenden Brenners im Zellstoffwerk
UPM Kaukas im Jahr 2014 und eine Reihe von
ZusatzmaBnahmen im Jahr 2015 haben die

Situation in Kaukas deutlich verbessert.

Wasser

Die Abwassermenge pro Tonne Papier sank in
den vergangenen zehn Jahren um 16 %, blieb
in jUngster Zeit allerdings relafiv stabil.

Die Abwasserbelastung ging in den ver-
gangenen Jahren ebenfalls deutlich zuriick.
Der chemische Sauerstoffbedarf (CSB) und die
adsorbierbaren organischen Halogenverbin-
dungen (AOX] sanken um 41 % bzw. 59 %.
Und auch von 2014 auf 2015 wurde eine
Verbesserung um einige Prozentpunkte erzielt.

Investitionen zur Reduzierung der Abwas-
serbelastung erfolgten 2012 bei UPM Kymi
und 2013 bei UPM Piefarsaari. Derzeit arbei-

ten alle Werke an weiteren Optimierungen.

Abfall

Die Abfallverwertungsquote blieb mit 69 %
auf dem gleichen Niveau wie 2015. Aller-
dings stiegen die spezifischen Deponieabfdlle
pro Tonne Zellstoff im Vergleich zum Vorjahr
leicht an. Ein Grund dafir war, dass bei UPM
Fray Bentos Kléarschlamm voribergehend nicht
als Brennstoff im Rickgewinnungskessel einge-
sefzt werden konnte, sondem auf der Deponie
enfsorgt werden musste.

Grinlaugenschlamm stellt bei Deponie-
abféllen die Abfallkategorie mit der héchsten
Relevanz dar. Méglichkeiten zur Verwertung
dieses Abfalls sind schwer zu finden, doch
die Forschung auf diesem Feld wird fortge-
setzf.

UPM  Umweltleistung — Entwicklung
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Weitere Informationen finden Sie unter

www.upmpulp.com
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Papier

Im Jahr 2015 lag der Anteil von Recyclingfa-
sern an allen zur Papierherstellung eingesetz-
ten Fasern bei 34 %. Das Holz stammte zu
84 % aus PEFC- oder FSC-zertifizierten Wil
dern, der Rest aus kontrollierten Quellen.

Im Vergleich zum Vorjahr blieb die
Umweltleistung der Papierfabriken von UPM
hinsichtlich der meisten Umweltindikatoren
weitgehend stabil. Allerdings konnten die zur
Versauerung beitragenden Rauchgase (NOy
und SO,) und die Menge der Deponieablfélle

deutlich reduziert werden.

Wasser

In den vergangenen zehn Jahren konnte der
CSB-Wert [chemischer Sauerstoffbedarf) pro
Tonne Papier um 24 % und das Prozesswas-
servolumen pro Tonne Papier um 16 %
gesenkt werden.

Im Jahr 2013 hat UPM in die Abwasser-
reinigung bei UPM Nordland und UPM Platt-
ling investiert. Die Optimierungsarbeit wurde
2014 fortgesetzt und die Abwasserbelastung
dadurch weiter gesenkt.

Aufgrund der bereis erreichten niedrigen
Werte sowohl beim Prozessabwasservolumen
als auch beim CSB\Wert wird es immer
schwieriger, weitere Verbesserungen herbei-
zufthren. Im Jahr 2015 lagen die Abwasser-
parameter auf einem vergleichbaren Niveau

wie 2014.

PROZESSABWASSERMENGEN STROMVERBRAUCH
PRO TONNE PAPIER PRO TONNE PAPIER
m3/t kWh/t
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UPM  Umweltleistung — Entwicklung

LIEFERANTENEIN-
SCHATZUNGEN UND
-ANFORDERUNGEN

UPM verlangt von seinen Lieferanten
die Einhaltung der Prinzipien des
UPM Verhaltenskodex sowie der
Grundsétze fir soziale und ékologi-
sche Verantwortung. Diese Anforde-
rungen sind im UPM Lieferantenko-
dex festgelegt und die Befolgung
wird durch Fragebégen zur Lieferan-
tenqualifizierung sichergestellt. Dari-
ber hinaus fihrt UPM Risikoeinschéi-
zungen auf lieferantenebene durch.
Bei ermittelten Risiken oder Licken in
der Lieferantenleistung finden Liefe-
rantenaudits staff. Der Schwerpunkt
der lieferantenaudits liegt auf dem
Thema soziale Verantwortung.

GEMEINSAME UMWELTERKIARUNG 2015
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Luft

Die NOyEmissionen pro Tonne Papier wurden
im Vergleich zu 2014 um 9 % und die spezifi-
schen SO -Emissionen sogar um Uber 40 %
gesenkt. Dieser Rickgang wurde hauptsdchlich
dadurch erzielt, dass UPM im Jahr 2014

12 Millionen Euro in eine neue Rauchgasreini-
gungsanlage im Heizkraftwerk von UPM
Changshu investierte.

Im Jahr 2015 sind die Emissionen von fossi-
lem CO, pro Tonne Papier gegeniber 2014
leicht gestiegen. Dies war vor allem auf die
SchlieBung von vier Popiermoschinen mit
einem hohen Anteil an erneuerbarer Energie
zuriickzufthren. Seit 1990 sind die Emissionen
von fossilem CO, pro Tonne Papier jedoch um
rund 21 % gesunken. Dabei fohrten die 2001
und 2011 erfolgten Ubernahmen von Papierfo-
briken mit hohen Anteilen fossiler Brennstoffe
zwischenzeitlich zu deutlichen Emissionszunah-
men. Grofe Fortschritte gelangen durch Investi-
tionen in die Energieerzeugung auf Basis von
Biomasse. Auch die stefige Verbesserung der
Energieeffizienz reduziert den Ausstold an CO,
und anderen Luftemissionen.

Ende 2014 wurde in der UPM Papierfabrik
Schongau in Deutschland ein neues Heizkraft-
werk in Betrieb genommen, das den Selbstver-
sorgungsgrad fur Strom von derzeit 45 % auf
70 % steigern wird. Dadurch werden die direk-
ten CO,Emissionen des Werkes zunehmen,
wéhrend die Emissionen aus zugekauftem
Strom abnehmen werden.

Energie

Der Stromverbrauch pro Tonne Papier lag auf

dem Niveau von 2014, ging aber in den ver-
gangenen zehn Jahren um rund 20 % zuriick.

Abfdlll

Im Jahr 2015 ist die Menge der Deponieabfdl-
le pro Tonne Papier um rund 15 % gesunken.
In den vergangenen zehn Jahren ist die Menge
der Deponieabféille pro Tonne Papier sogar um
65 % zuriickgegangen. Asche féllt als Abfall-
produkt bei der Energieerzeugung an und ist
die groBte Abfallfraktion in den Papierwerken
von UPM.

Von 2012 auf 2013 ist die Gesamtmenge
der Deponieabfélle deutlich gestiegen. Grund
hierfur ist der Wegfall der bisherigen Méglich-
keiten zur Ascheverwertung am Standort Shot-
fon. Seit 2014 gibt es neue Formen der Wie-
derverwertung und weitere Maglichkeiten wer-
den derzeit untersucht.

Insgesamt wurden 2015 rund Q0 % der
Abfdlle in den UPM Papierfabriken wiederver
wertet oder recycel.

Weitere Informationen finden Sie unter
WWW.UpmMpaper.com

UPM  Umweltleistung — Entwicklung

~CLEAN RUN"

Die ,Clean Run"-Kampagne zielt darauf ab, die Umweltauswirkungen aller Tatigkeiten
bei UPM zu verringern und unsere Umwelileistung und unser Umweltbewusstsein sowie
das Risikomanagement zu verbessern.

Die Kampagne lguft in den Zellstoff- und Papierfabriken seit 2011 und dient dazu,
umweltrelevante Tatigkeiten in den VWerken proaktiv zu managen. In allen Zellstoff- und
Papierfabriken gibt es eine systematische Berichterstattung und Nachverfolgung von
umweltrelevanten Abweichungen sowie auch eine Berichterstattung iiber umwelrele-
vante Beobachtungen. Es gibt unternehmensweite Richtlinien fir die Berichterstattung
gemdaB finf festgelegten Kategorien. Diese Kategorien reichen von 1 (geringfiigig) zu
5 (stark).

Zusammen mit der verbesserten VWeitergabe von Informationen haben ,Clean Run"-
Audits dazu beigetragen, Verbesserungsbedarf und damit verbundene Best Practices
zv identifizieren. Infolge der zahlreichen ergriffenen MaBnahmen entwickelt sich das
,Clean Run"-Denken zu einem selbstverstcéindlichen Bestandteil des Tagesgeschdfts.

Im Jahr 2015 ereigneten sich in den UPM Zellstoff- und Papierfabriken keine
schwerwiegenden Umweltvorfélle. Es kam jedoch voribergehend zu einigen geringfi-
gigen Grenzwertiberschreitungen. Diese wurden sofort den zustdndigen Behdrden
gemeldet und es wurden KorrekturmaBnahmen ergriffen, um eine Wiederholung auszu-
schliefen.

BESTE VERFUGBARE TECHNIKEN

Das europdische IPPC Bureau stellt branchenspezifische Referenzdokumente zusam-
men. Das Dokument fir die Zellstoft- und Papierindustrie wurde aktualisiert und die dar-
in enthaltenen Schlussfolgerungen im September 2014 von der EU-Kommission versf
fentlicht. Die BVT-Schlussfolgerungen sind verbindliche Referenzdokumente fir Zulas-
sungsbedingungen von Anlagen, die von der EURichtlinie fir Industrieemissionen
betroffen sind. Die Umsetzung muss innerhalb von vier Jahren erfolgen. UPM fihrt in
seinen Produktionsanlagen Benchmarkings mit den BVT\Werten als Referenzwert durch.

GEMEINSAME UMWELTERKLARUNG 2015
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Umweltparameter 2015

Kernindikatoren

UPM PAPIERFABRIKEN

Kernindikatoren

UPM  Umweltleistung — Umweltparameter

1) CSB in Madison nicht erfasst

Bereich: Alle UPM Papierfabriken Umfang: EMAS-zertifizierte Werke

Produktion 9.700.000 t 9.200.000 t
Gesamtsumme  Indikator pro Gesamtsumme  Indikator pro
pro Jahr Tonne Papier pro Jahr Tonne Papier
Energieeffizienz
Stromverbrauch 12.300 GWh 1.300 kWh/t 11.300 GWh  1.200 kWh/1
Dampfverbrauch 11.700 GWh 1.200 kWh/t 10.900 GWh  1.200 kWh/1

Eigene Energieerzeugung 56 % emeverbare Energie

Zugekaufte Energie 36 % emeuerbare Energie

60 % erneverbare Energie
38 % erneuerbare Energie

Materialeffizienz

Zellstoff 2.290.000 t 240 kg/t 2.200.000 t 240 kg/t
Holzstoff 1.990.000 t 200 kg/t 1.730.000 t 190 kg/t
Altpapierstoff 2.230.000 t 230 kg/t 2.230.000 t 240 kg/t
Mineralien 2.380.000 t 240 kg/t 2.220.000 t 240 kg/t
Bindemittel 264.000 t 27 kg/t 248.000 t 27 kg/t
Wasser
Wasserzulauf 247 .000.000 m? 25m3/t  218.000.000 m3 24 m3/t
Prozessabwasser 106.000.000 m? 11 m3/t 95.100.000 m3 10 m3/t
CSB1 31.200t 3 kg/t 30.300t 3 kg/t
TSS 3.200 t 0,3 kg/t 3.200 t 0,3 kg/t
Abfall?
Abfall, 1.060.000 t 110 kg/t Q98.000 t 110 kg/t
davon:
Asche3 580.000 t 59 kg/t 571.000 t 62 kg/t
Schlamm 310.000 32 kg/t 293.000 t 32 kg/t
Holzabfdlle 09.800 t 10 kg/t 67.900 t 7 kg/t
Deinkingrejekie4! 19.600 t 2 kg/t 19.600 t 2 kg/t
andere 48.900 t 5 kg/t 46.700 t 5 kg/t
Recyclingquote Q4 % 85%
Gefahrlicher Abfall 2.300 0,2 kg/t 2.300 t 0,2 kg/t
Emissionen
CO, fossil 3.480.000 t 360 kg/t 3.310.000 t 360 kg/t
NOx, als NO, 4.000 t 0,4 kg/t 3.600t 0,4 kg/t
SO, 1.000 t 0,1 kg/t Q70 t 0,1 kg/t
Staub 83t 0,01 kg/t 72t 0,01 kg/t

2) Angabe als Trockengewicht

3) EinschlieBlich der Asche, die in
GroBbritannien als geféhrlicher
Abfall eingestuft ist

4) Papierfremde Bestandteile,
z.B. CDs, Plastik
5) Haupiséchlich verwendete

UPM ZELLSTOFFFABRIKEN
Bereich: alle UPM Zellstofffabriken
Production 3.200.000 t
Gesamtsumme Indikator pro
pro Jahr Tonne Zellstoff
Energieeffizienz
Stromverbrauch 1.900 GWh 580 kWh/t
Dampfverbrauch 9.200 GWh 2.800 kWh/t

Eigene Energieerzeugung
Zugekaufte Energie

93 % emeuerbare Energie
die gesamte Energie wird infern erzeugt

Chemikalien: Sauerstoffgas,
Natriumhydroxid,
Natriumchlorid oder -chlorat,
Schwefelsaure, Kalkstein,
Wasserstoffperoxid.

Materialeffizienz

Die Kernindikatoren fir 2014

Holz 14.400.000 m? 4 m3/t
Prozesschemikalien®! 404.000 t 120 kg/t
Wasser
Wasserzulauf 197.000.000 m? 61 m3/t
Prozessabwasser 112.000.000 m? 35 m3/t
CSB 33.400t 10 kg/t
TSS 1.400t 0.4 kg/t
AOX 240 t 0,1 kg/t
Abfall?)
Abfall, 163.000 t 50 kg/t
davon:
Schlamm 23.800 t 7 kg/t
Grinlaugenriicksténde 47 500 t 15 kg/t
Holzabfélle 73.800 1 23 kg/t
Kak 4.300t 1 kg/t
andere 12.500 t 4 kg/t
Recyclingquote 63%
Gefdahrlicher Abfalll 200 t 0,1 kg/t
Emissionen
CO, fossil 264.000 t 82 kg/t
NOx, als NO, 4.600 t 1 kg/t
SO, 360t 0,1 kg/t
Staub 530t 0,2 kg/t
TRS 85t 0,03 kg/t

finden Sie in der Umwelterklérung
des vergangenen Jahres.

Indikatoren zur Biodiversitét
finden Sie in den Supplements
der Werke, die Angaben zur
Werksfléiche enthalten.

Alle Versffentlichungen sind unter
www.upm.com/responsibility
verfigbar.
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Umweltmanagement

Die Mitarbeiter der Baumschule von
UPM Forestal Oriental in Paysandg,
Uruguay. Diese moderne Baum-
schule ist auf Eucalyptus dunnii
spezialisiert und hat eine jGhrliche
Produktionskapazitat von 20 Mio.
Setzlingen.
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Kontinuierliche Verbesserungen

im Umweltmanagement

Das Umweltmanagement bei UPM beruht auf den
Grundwerten des Unternehmens — Einander vertrauen,
Gemeinsam erfolgreich sein und Mutig Neues schaffen —
sowie auf unserem Verhaltenskodex!) und unseren
Umweltregeln2).

Integrierte Managementsysteme
Prakiische Werkzeuge fir das Umwelimanagement sind die

zertifizierten Umwelimanagementsysteme der Werke. Sie bein-

halten das Prinzip der sténdigen Verbesserung und schreiben
vor, dass Ziele definiert werden missen, deren Umsetzung
standig zu Uberprifen ist. Alle Werke arbeifen mit integrierten
Managementsystemen, in denen Qualitdtsmanagement,
Umweltschutz sowie Gesundheits- und Sicherheitsaspekte ent-
halten sind. Alle Werke sind gemaB der ISO-Norm 14001
(Umweltmanagementsysteme] zertifiziert. Auberdem sind Qua-
litatsmanagement, Gesundheits- und Sicherheitsaspekte in den
Managementsystemen der Werke integriert, und in vielen Fa-
briken sind diese Systeme nach der Spezifikation ISO Q001
und OHSAS 18001 zertifiziert. Das Chain-of-Custody-System
zur Uberwachung der Holzherkunft ist ebenfalls Bestandteil
der integrierfen Managementsysteme der Werke.

Alle fir Qualitat, Umwelt oder Arbeitsschutz relevanten
Zusténdigkeiten, Verantwortlichkeiten und Ablaufe sind im
Managementhandbuch und den dazugehérigen Verfahrens-
und Arbeitsanweisungen der einzelnen Werke dokumentiert.
Inferne Audits und Managementreviews werden in den VWer-
ken gemaB den Anforderungen der Normen durchgefihrt. Die

bestehenden Alarm- und Gefahrenabwehrplane, die Umset-
zung der einschlégigen rechilichen und gesetzlichen Anforde-
rungen sowie die Uberpriifungen der relevanten Messgerdite
sind fest in die Managementsysteme der Werke integriert.

Organisation

Die einzelnen Werke haben selbst sicherzustellen, dass
sowohl| extern festgelegte Standards eingehalten als auch
interne Ziele erfillt werden. Die Umweltberater bzw. Manage-
mentbeauftragten der Werke sind in ihrer Funktion als Exper-
ten fir die praktische Abwicklung, VWeiterentwicklung und
Koordination von Umweltangelegenheiten sowie fiir die
Berichterstattung zusténdig. Der Vice President, UPM Environ-
ment & Responsibility, ist fir die konzernweiten Umwelifragen
verantwortlich.

Fir alle Mitarbeiter des Unternehmens stellen Umwelifragen
einen selbstverstdndlichen Teil des Tagesgeschdfts dar. Da
Umweltkompetenz von wesentlicher Bedeutung ist, werden
regelmaBig entsprechende Schulungen, z. B. zum Umgang
mit Chemikalien und zu den Themen Arbeitssicherheit und Risi-
komanagement, oder allgemeine Einweisungen fir neue Mit
arbeiter organisiert.

Indirekte Umweltwirkungen, die z. B. bei der Rohstoffbe-
schaffung und durch Transporte entstehen, werden ebenfalls
bericksichtigt. Dazu arbeiten die Werke mit den Unterneh-
mensbereichen zusammen, die im Konzern fir diese Fragen
zustdndig sind.

11 Weitere Informationen unter www.upm.com.
2) Weitere Informationen auf Seite 35.

UPM

Carolin Bock, Prozessingenieurin Technologie -
Qualitat bei UPM Hiirth, stellt im Nutschenfilter ein
Test-Papierblatt her. Diese Blétter braucht man fisr
die routinem&Bigen Qualitétsuntersuchungen im
Labor: Weifle des DIP-Stoffs, Aschegehalt und
Trockengehalt des Papiers.




Kontinuierlicher Verbesserungsprozess

Einen Grundpfeiler des Umwelimanagements bildet die stén-
dige Uberpriffung der mit dem Betrieb von UPM verbundenen
Umweltwirkungen. Umweltwirkungen dienen als Ausgangsba-
sis fir die jc@hrliche Zielsetzung und fiir die Entwicklung detail-
lierter Umweltprogramme mit MaBnahmen, Zeitplénen und
Verantwortlichkeiten. Die Umsetzung der Ziele wird regelma-
Big iberprift.

Zusétzlich zu den von den einzelnen Werken festgelegten
standortspezifischen Zielen definiert der Konzern gemeinsame
langfristige Ziele, die fir alle Standorte gelten. Dazu zéhlen
beispielsweise die Erhdhung des Anteils an Holz aus zertifi-
zierten Weéldern, die Reduzierung des VWasserverbrauchs und
die Erhshung der Wiederverwertungsquote fur Abfdlle.

Management von Umwelirisiken

An allen Werken werden gezielte Vorkehrungen getroffen, um
maglichen Umweligefahren vorzubeugen. Der Betrieb wurde
auf mégliche Umweltrisiken untersucht. Die wichtigsten Risiken
in den Zellstoff- und Papierfabriken gehen von Prozessstérun-
gen sowie vom Transport, der lagerung und dem Umgang

mit Chemikalien aus. An den Standorten sind die Ergebnisse
der Einschatzung der Umweltrisiken dokumentiert. Bei Prozess-
anderungen werden die Daten akiualisiert. Um Umweltrisiken
zu minimieren, schulen die Werke ihre Mitarbeiter sorgféltig
und nehmen nétigenfalls Prozesséinderungen und Investitionen
vor.

Bei Unféllen oder Nofféllen treffen die Werke Vorkehrun-
gen zum Verhindern oder Abmildern von Umweltschaden.
Die meisten Fabriken verfiigen Uber eine eigene Werkfeuer-
wehr, die so ausgebildet ist, dass sie auch bei Chemikali-
enunfdllen eingreifen kann.

Die Klaranlagen der Werke sind fir den Fall von Prozess-
stérungen und Chemieunfdllen mit einem Rickhaltebecken
ausgestattet. Das Wasser in diesem Becken kann kontrolliert
einer Reinigung zugefihrt werden, ohne dass der Betrieb der
Klgranlage gefdhrdet wird.

Umweltkommunikation

In Ubereinstimmung mit den Grundwerten des Unfernehmens
informiert UPM alle Stakeholder offen und aktiv iber Umwelr
belange. Ziel ist es, Mitarbeiter, Anwohner und sonstige Infer-

UPM

-

‘L .

essengruppen schnell und genau mit Informationen zu versor-
gen. Fir Notfélle wurden spezielle Anweisungen formuliert.

Abteilungsiibergreifende Sicherheitsdiskussion
bei UPM Changshu. Von links nach rechts:
Qian Guofeng, He Mingxia, Mao Xiaoming
und Sheng Lili.




Zellstoff- und

Papierherstellung

Holzstoffherstellung ... 18 Schematische Darstellung .................... 21 Jarkko Juntunen (links) und Johan
Lindgvist arbeiten an der
Produktionslinie fir Nadelholz-Zellstoff
Herstellung von Altpapierstoff................ 20 bei UPM Pietarsaari in Finnland.
Neben der Prozesseffizienz sind
Umweltaspekte und Wirtschaftlichkeit
wesentliche Komponenten ihrer
taglichen Arbeit.

Zellstoffherstellung ..................o 19 Prinzip der Abwasseraufbereitung ......... 22

Papierherstellung ... 20




Von der Holztaser zu Zellstott und Papier

Als Rohstoffe fir die Papierherstellung dienen Holzsfoff
und Zellstoff aus frischen Holzfasern sowie Altpapiersfoff.
Zusétzlich zu den Faserrohstoffen wird fir den Herstel-
lungsprozess Wasser bendtigt. Fir einige Papiersorfen
sind auPerdem mineralische Fillstoffe, Streichpigmente,
und Bindemittel erforderlich. Zur Rohstoffaufbereitung
sowie zur Verbesserung der Verarbeitungseigenschaften
auf der Papiermaschine und der Qualitét der Endproduk-
te werden verschiedene Prozesschemikalien eingesetzt.
Die folgenden Beschreibungen und Prozessablauf-
schemata zeigen die wesentlichen Stationen der Stoffauf-

bereitung und Papierherstellung.

Holzstoffherstellung

Entrindung

Der Holzstoff wird aus frischem Fichten-Rundholz hergestellt. Die Stémme
werden durch eine Entrindungstrommel gefihrt. Die entfernte Rinde wird in
einem Rindenkessel zur Erzeugung von Strom und VWérmeenergie ver
brannt oder anderweitig verwertet. Neben Rundholz kénnen auch Hack-
schnitzel, die in Ségewerken als Nebenprodukt anfallen, genutzt werden.

Holzstoffherstellung
Die Holzfasern werden durch mechanischen Druck voneinander gefrennt.

Reibung verwandelt mechanische Kraft in Wérmeenergie, die das Lig-
nin, das als Kittsubstanz zwischen den Holzfasern wirkt, erweicht und so
den Faserverbund zerlegt.

Bei der Herstellung von Refiner-Holzstoffwird Rundholz zu Hackschnit-
zeln verarbeitet bzw. werden Hackschnitzel aus Ségewerken eingesetzt.
Die Hackschnitzel werden dann mithilfe von Mahlscheiben (sog. Refinern)
zerfasert. Beim thermomechanischen Prozess (TMP) werden mechanischer
Druck und Wérmeenergie eingesetzt, um die Trennung der Fasern zu
beschleunigen. Ein Teil der dabei entstehenden Weérmeenergie wird
zuriickgewonnen und zum Trocknen der Papierbahnen eingesetzt.

Bei der Hersfellung von Holzschliffwird Rundholz gegen einen rotieren-
den Mahlstein gepresst. Die Schleifwirkung kann durch den Einsatz von
Druck und Wérmeenergie noch verstérkt werden.

Da der fertige Holzstoff noch Lignin enthdlt, ist die Ausbeute bei der
mechanischen Zerfaserung doppelt so hoch wie bei der Zellstoffherstel-
lung. Allerdings benétigt der mechanische Aufschluss viel Strom.

Kiefer, Fichte, Birke und Eukalyptus sind
die Rohstoffe fiir unseren Sulfatzellstoff.
Dafiir wird das Holz entrindet und zu
Hackschnitzeln verarbeitet. Auf dem Foto
sind die Lager fir Kiefern-, Fichten- und
Birkenhdcksel im Zellstoffwerk UPM Kymi

in Finnland zu sehen.

UPM

Rindenverbrennung

Holzschliffanlage Bleichen
Rinde e
® & —

|

Entrindung Hackschnitzel-

herstellung

1"“:,_:

< .

Hackschnitzel ~ *~ Mahlaggregat

Schnitt

Bleichen

Als Bleichmittel fir Holzstoff werden Wasserstoffperoxid und Natriumdithi-
onit eingesetzt. Chemische Hilfsstoffe dienen als Séureregulatoren und stel-
len sicher, dass die Bleichmittel die gewinschte Wirkung erzielen.

Holzstoff und seine Eigenschaften

Holzstoff wird aufgrund seiner wirtschaftlichen Vorteile und optischen
Eigenschaften zur Herstellung von Druckpapieren eingesetzt. Er ist fir
Papiersorten geeignet, die nicht zur Archivierung bestimmt sind, da das im
Holzstoff noch enthaltene Lignin unter dem Einfluss von UV-Strahlen ver-
gilbt.
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Zellstoffherstellung

Aus verschiedenen Holzarten hergestellie Zellstoffe besitzen unterschiedli-
che Eigenschaften. Langfaserige Zellstoffe aus Weichholz verleihen dem
Papier Festigkeit und verbessern seine Verarbeitungseigenschaften. Kurzfa-
serige Zellstoffe aus Hartholz sorgen fir eine bessere Bedruckbarkeit.
Gebleichter Zellstoff bewahrt seine Eigenschaften und seine Weife, auch
wenn das Papier lange aufbewahrt oder archiviert wird.

Entrindung

Zur Herstellung von Sulfatzellstoff wird Kiefern-, Fichten-, Birken- und Euka-
lyptusholz eingesetzt. Der Herstellungsprozess beginnt mit der Enfrindung
der Stémme in der Enfrindungstrommel. Die entfernte Rinde wird in einem
Rindenkessel energetisch verwertet.

Hackschnitzelherstellung

Das enfrindete Holz wird zu Hackschnitzeln verarbeitet und sortiert. Dari-
ber hinaus werden Hackschnitzel aus Decken und Stécken eingesetzt, die
als Nebenprodukt in Sagewerken anfallen.

Kochung

Bei der Zellstoffherstellung werden die Holzfosern voneinander getrennt,
indem das als Kittsubstanz wirkende Lignin durch Chemikalieneinsatz und
Waérmeenergie herausgelést wird.

Beim Sulfatverfahrenwerden die Hackschnitzel in einer Natriumhydro-
xid und Nafriumsulfat enthallenden Lauge gekocht. Diese Lauge wird auch
als WeiBlauge bezeichnet. Wahrend des Kochvorgangs 16st sich efwa
die Halfte des Holzrohstoffes in der Kochlauge auf. Aus diesem Grund ist
die Faserausbeute nur halb so hoch wie bei der Holzstoffherstellung.

Waschen

Der gekochte Zellstoff wird mit heiBem Wasser gewaschen. Das Wasser
wird nach Gebrauch zum Zellstoffkocher zuriickgeleitet und wieder als
Waschwasser eingesetzt. Das VWaschwasser verldsst den Kocher in Form
von verdinnter Schwarzlauge, die aus dem Holz herausgeldste Substan-
zen und Kochchemikalien enthélt, und wird zur Eindampfanlage geleitet.

Bleichen

Nach dem Kochen ist der Sulfatzellstoff braun. Er wird dann in einem
mehrsiufigen Verfahren gebleicht. Als Bleichchemikalien setzt UPM Sauer-
stoff, Wasserstoffperoxid, Chlordioxid und Ozon ein. Das Waschwasser
aus den Bleichstufen wird nach der Sauerstoffstufe zur Klgranlage geleitet.

Eindampfung

In der Eindampfanlage wird der Schwarzlauge in mehreren Verfahrens-
schritten das Wasser enfzogen, sodass hochkonzentrierte Schwarzlauge
mit nur etwa einem Finftel Wasser entsteht.

Sodariickgewinnungskessel
Im Sodarickgewinnungskessel wird die Schwarzlauge verbrannt, um Wer-
meenergie und Strom zu erzeugen. Eine Zellstofffabrik erzeugt mehr Ener-

Bleichen
Waschen Wuschen
Koch )
n
Rindenverbrennung o:: 9 ‘
——-
|
] —_—
Benutztes |
Wasser zum :
| . Zellstoffkocher =2 Eindampfung
Hackschnitzel- -
Entrindung - I hersfe"ung T
!ﬁ-‘"‘" BE ) L h
Schwarzlauge Brennofen *
‘ Kalkschlamm
Hackschnitzel
WeiBlauge i .
Kaustifi
austifizierung Soda-
riickgewinnungs-
Sodalauge kessel

gie, als sie selbst bendtigt, und kann so auch die Papierfabrik mit Energie
versorgen. Die Kochchemikalien werden im Sodariickgewinnungskessel in
Form von Sodalauge zurickgewonnen.

Kaustifizierung

In der Kaustifizieranlage wird das in der Sodalauge enthaltene Natrium-
karbonat mittels Branntkalk zu Natriumhydroxid und damit wieder zu
WeiBlauge verarbeitet. Aus dem Branntkalk entsteht durch die Kaustifizie-
rung Kalziumkarbonat bzw. Kalkschlamm.

Brennofen
Der Kalkschlamm wird von der WeiBlauge gefrennt, gewaschen und
anschliefend im Brennofen gebrannt.
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Herstellung von Altpapierstoff

Stoffauflésung

Die Hersfellung von Altpapierstoff beginnt mit der Auflésung des Alipapiers
in der Auflésetrommel. Hier wird das Alipapier zu einem wasserhalfigen
Papierbrei zerfasert. Kunststoff- und Metallieile sowie andere im Alipapier
enthaltene Fremdstoffe werden dabei durch Sortierung entfernt. Diese
Rickstéinde werden so weit wie méglich einer Verwertung zugefihrt.
Wenn gebrauchte Wellpappe fir die Herstellung von Spezialpapier ver-
wendet wird, sind keine weiteren Verfahrensschritie notwendig. Wenn aus
grafischem Altpapier neves Grafikpapier produziert wird, sind die folgen-
den Verfahrensschritte zur Herstellung eines sog. deinkten Altpapiersfoffs
erforderlich.

Flotation
Bei der Flotation wird Seife eingesetzt und Luft in das FaserWasser-Ge-
misch eingeblasen, um die Druckfarben zu entfemen. Die hydrophoben

Papierherstellung

Papierstoff

Fasern (Holzstoff, Zellstoff und/oder Altpapierstoff), Fillstoffe und Addifive
werden zu einer Suspension vermischt, die zu mehr als 99 Prozent aus
Wasser besteht.

Siebpartie

Die Suspension wird auf das Sieb gespritzt. Dieses besteht aus einem
Kunststoffgewebe, durch das das Wasser abgesaugt wird. In der Sieb-
partie wird ein Feststoffgehalt von ca. 20 Prozent erreicht.

Pressenpartie
Die feuchte Papierbahn wird zwischen Filzen und Rollen gepresst. Der
Feststoffgehalt betrdgt nun etwa 45 Prozent.

Trockenpartie
Bei der abschliebenden Trocknung wird die Papierbahn iber beheizte
Trockenzylinder gefihrt. Durch Verdampfung wird ein Feststoffgehalt von

Druckfarbenpartikel lagern sich an den aufsteigenden Luftbléschen an, und
der an der Oberfléche entstehende Schaum wird entfernt.

Sortierung und Waschung

Nach der Flotation werden mittels Sortierung noch verbliebene Verunreini-
gungen aus dem Altpapierstoff entfernt. AbschlieBend wird der Altpapier-
stoff gewaschen.

Deinkingriickstéinde

Rund 70 bis 80 Prozent der eingeseizten Altpapiermenge kénnen nach
der Aufbereitung wieder zur Papierherstellung genutzt werden. Die Verluste
sind vor allem sog. Faserreststoffe (zu kurze und briichige Papierfasern,
Pigmente und abgeldste Druckfarbe). Die Faserreststoffe werden getrock-
net und in den werkseigenen Kraftwerken zur Erzeugung von Strom und
Warmeenergie genutzt oder in anderen Anwendungen eingesetzt.

90 bis 95 Prozent erzielt. Die zur Trocknung eingesetzte VWarmeenergie
wird zuriickgewonnen, und der Gberschissige VWasserdampf wird an die
Luft abgegeben. Die Schwaden aus den Entliftern einer Papierfabrik
bestehen aus diesem Wasserdampf.

Streichen, Satinieren und Ausriisten

Die Qualitat und Eigenschaften von Papier kénnen durch Satinage auf
einem Kalander oder durch Streichen noch weiter verbessert werden. Im
Kalander wird das Papier einmal oder mehrfach durch eine Reihe von
Walzen gefihrt und die Oberfldche dadurch gegléttet. Papier kann
zudem einfach oder mehrfach gestrichen werden. Beim Strich wird
Streichfarbe auf die Papierbahn aufgetragen und das Papier anschlie-
Bend getrocknet. In der Ausriistung wird die Papierrolle in kleinere Rollen,
die besser zur Weiterverarbeitung geeignet sind, geschnitien bzw. zu
Bogen verarbeitet und anschliefend verpackt.

Stoffauflosung

UPM

Sortierung und

Flotation
Waschung

Recycling von
Altpapier

Holzstoff
Zellstoff
Altpapierstoff

Pigmente

Druckfarbe
Luft

Siebpartie

Pressenpartie

Trockenpartie
Kalander
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Prinzip der Abwasseraufbereitung in
einer Belebtschlammanlage

Ankommendes Abwasser
Die im Abwasser von Zellstoff- und Papierfabriken enthaltenen Stoffe
stammen hauptséchlich aus dem Holz (z. B. Lignin, Stérke, Alkohol und

Néhrstoffe). Daneben enthalt das Abwasser verschiedene Prozesschemi-

kalien und Hilfsstoffe (z. B. Streichpigmente, Fillsioffe und Bindemittel).
Ein Teil der Stoffe liegt in Form fester Partikel vor, wéhrend andere Stoffe
im kolloidalen oder verdiinnten Zustand vorliegen. Im Vergleich zu kom-
munalen Abwéssern enthélt das Abwasser der Fabriken nur geringe
Mengen an Nahrstoffen (Stickstoff und Phosphor).

Vorreinigung

Bei der Vorreinigung setzen sich feste Partikel auf dem Boden des
Beckens ab und werden dort entfernt. In dieser Phase nimmt der Anteil
an festen Partikeln im Abwasser um 60 bis 95 % ab.

Nahrstoffe

Damit die Mikroben im Belebungsbecken ihre Aufgabe erfiillen kénnen,
benstigen sie Nahrstoffe, vor allem Stickstoff (N) und Phosphor (P). Aus
diesem Grund wird dem Wasser Harnstoff und Phosphorsciure zuge-
setzf.

Neutralisierung

Das Abwasser wird neutralisiert, bevor es in das Belebungsbecken
gelangt. Zu diesem Zweck wird das Wasser auf einen pH-Wert von 6
bis 8 gebracht, indem nach Bedarf Kalziumoxid, Schwefelsgure oder
Natriumhydroxid hinzugegeben werden.

Kihlung

Die Mikroben im Belebungsbecken fihlen sich in einem Temperaturbe-
reich zwischen 35 und 37 °C am wohlsten. Ist das Wasser wérmer,
muss es gekihlt werden.

Belebung

Im Belebungsbecken einer biologischen Klgranlage ernchren sich natir-
liche Mikroben und Einzeller vom organischen Material, das im Abwas-
ser gelost ist. Dadurch nimmt die Biomasse zu. Fir diesen Prozess wird

Kihlfurm
Neutralisierung
[|— Nahrstoff
Vorreinigung ﬁ—

Abwasser aus Fabrik

] —

Riickhaltebecken

Primérschlammverdicker

r——
Mischtank ﬂ q

Saverstoff bendtigt. Dieser wird mit Kompressoren in das Belebungs-
becken gepumpt.

Nachreinigung

Bei der Nachreinigung sefzf sich der Bioschlamm am Boden des
Beckens ab. Der Grofiteil dieses Schlamms wird emeut dem Belebungs-
becken zugefihrt. Der Uberschussschlamm wird in den Bioschlammverdi-
cker gepumpt, und das geklérte Wasser wird in die Gewdsser abgelei-
tet.

Uberschussschlamm

Der Uberschussschlamm wird im Schlammverdicker verdickt und von dort
in die Schlammentwdsserungspressen gepumpt. Das Wasser aus dem
Schlammverdicker wird wieder in das Belebungsbecken gepumpt.

- &a

UPM

Nachreinigung

Lﬁ Einleitung in Gewdsser

|| Belebung
e ||

Uberschussschlamm

Riicklaufschlamm
Luft Luft Wasser

ﬁ Bioschlammverdicker

Luftkompressoren

Schlammtrocknung

Zur Energieerzeugung

-

i
-

Schlamm und Rinde

Verbrennung

Rickhaltebecken

Bei auBergewdhnlichen Umsténden kann vorgereinigtes Abwasser in ein
separates Rickhaltebecken geleitet und von dort dem Klérkreislauf zuge-
fihrt werden, sobald wieder normale Verhdlmisse herrschen.

Schlammtrocknung

Der Primarschlamm aus der Vorreinigung und der Uberschussschlamm
aus der Nachreinigung gelangen in einen gemeinsamen Mischtank. Mit
schnecken- oder riemengetriebenen Filterpressen wird das Schlammge-
misch trockengepresst. Der getrocknete Schlamm wird anschliefend im
Kraftwerk verbrannt.
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UPM kann nachweisen, dass alle
eingesetfzten Holzrohstoffe aus
nachhaltigen und legalen Quellen
stammen und die Beschaffung die
Anforderungen internationaler
Forstzertifizierungssysteme erfiillt.




Das Wissen Uber die nach-
haltige Herkunft von Holz

Holz ist der wichtigste Rohstoff fir UPM. Der Konzern

setzt sich fir nachhaltige Forstwirtschaft ein und Gberwacht
die Herkunft des Holzes, um sicherzustellen, dass es aus
nachhaltigen und legalen Quellen stammt. Alle Werke von
UPM verfiigen iber zertifizierte Chain-of-Custody-Systeme.

In den Zellstoff- und Papierfabriken von UPM wird Holz fiir die
Herstellung von Zellstoff und Holzstoff eingesetzt. Die Organi-
sationen Holzbeschaffung und Forstwirtschaft von UPM sind
fur die nachhaltige Bewirtschaftung der unternehmenseigenen
Wilder sowie fir die Holzbelieferung der entsprechenden
Werke zusténdig. UPM hat sich zu Forstwirtschafts- und Wald-
bewirtschaftungsmethoden verpflichtet, die auf den internatio-
nal anerkannten Grundsatzen fir nachhaltige Forstwirtschaft
basieren.

UPM verwendet hauptsdchlich Holzfasern aus privaten
Waldern sowie aus unternehmenseigenen VWaldern und Holz-
plantagen in Nordeuropa, den USA und Uruguay. Die Forst-
zertifizierung, das Chain-of-Custody-System zur Uberwachung
der Holzherkunft und das weliweite Biodiversitatsprogramm
des Unternehmens sind nur einige der vielen Methoden, mit
denen UPM eine nachhaltige und legale Holzbeschaffung
sicherstellt,

Holzherkunft

UPM iberwacht die Herkunft seiner Holzrohstoffe und stellt
beziglich der lieferung von Holzfasern aus legalen und nach-
haltigen Quellen hohe Anforderungen an seine Lieferanten.
Diese Anforderungen werden durch verschiedene Methoden
umgesefzt. Zwei gute Beispiele sind das Chain-oFCusfody-
System und das System zur Uberwachung der Holzherkunft in
Russland und den baltischen Staaten. Bei diesem System ist fir
alle Lieferungen eine Herkunftserklgrung erforderlich, in wel-
cher der Standort des Einschlaggebietes auf einer Karte einge-

UPM Rohstoffe, Energie und Logistik — Holzbeschaffung und Forstwirtschaft

™ -

UPM

Zertifiziertes Holz e CoC he

Holz aus kontrollierten/

nicht zweifelhaften Quellen

Sekunddarfaser

fragen ist. UPM fishrt Lieferantenaudits und Uberpriffungen der
Einschlagstellen durch, um die Einhaltung der Anforderungen
von UPM zu berpriifen.

Forstzertifizierung

Alle Walder von UPM sind nach glaubwiirdigen, infernational
anerkannten Forstzertifizierungsprogrammen [PEFC™ oder
FSC®) zertifiziert. Die Zertifizierung umfasst eine Qualifétspri-
fung der Forstbewirtschaftung durch einen unabhéngigen Dritten
nach den Kriterien lokaler Standards fir nachhaltige Forstwirt-
schaft,

Chain-of-Custody

Holzbeschaffung und dlle Zellstoff- und Papierfabriken von UPM
verfigen iber durch Dritte verifizierte Chain-of-Custody-Systeme
in Ubereinstimmung mit PEFC™- und/oder FSC®-Grundsatzen.
Chain-of-Custody ist ein System, mit dem Uberwacht und ausge-
wertet werden kann, wie viel zertifiziertes Holz an jedes Werk
geliefert wird. Mit diesen Informationen und der enfsprechenden
Produktkennzeichnung kénnen wir gegentber den Kunden und
sonstigen Interessengruppen eine legale und nachhaltige Forst-
bewirtschaftung nachweisen. Durch die Anforderungen des
Chain-of-Custody-Systems wird auBerdem sichergestellt, dass
nicht zertifiziertes Holz aus kontrollierten Quellen stammt.

S— Y

UPM Kunden Kunden von
UPM Kunden
CoC . e .
L
Chain of Custody (CoC)
Biodiversitat

UPM achtet bei Bewirtschaftung seiner Welder auf die Erhdhung
der Biodiversitat, den Erhalt natiirlicher Okosysteme und die
Speicherfunktion des Waldes firr Kohlenstoff und befolgt die
Grundsétze nachhaltiger Forstwirtschaft.

UPM hat ein weliweites Biodiversitatsprogramm fir die UPM-
eigenen Walder entwickeli: Das Programm bezweckt die Erhal-
tung und Erhdhung der biclogischen Vielfalt in Waldern sowie
die Férderung von ,Best Practices” in einer nachhaltigen Forst-
wirtschaft. Im Rahmen des Programms wurden sechs Schliissel-
elemente ermittelt, die fir die biologische Vielfalt von groBer
Bedeutung sind: einheimische Baumarten, Waldstruktur, Totholz,
Wasserressourcen, wertvolle LebensrGume und natiirliche Wal-
der. UPM hat fir jedes dieser Schlisselelemente globale Ziele
festgesetzt, die in allen Landern durch landerspezifische Mal-
nahmen und lokale Aktionsplane realisiert werden.

UPM arbeitet langfristig mit verschiedenen Organisationen
wie der IUCN, der Finnish Association for Nature Conservation
und Birdlife zusammen.

Weitere Informationen zur nachhaltigen Forstwirtschaft erhal-
fen Sie unter:
www.upm.com,/responsibility
www.upmforestlife.com

www.upmplantationlife.com GEMEINSAME UMWELTERKLARUNG 2015
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Ausgewogenes Verhdlinis zwischen

Frischholz und Altpapier

Der wichtigste Rohstoff fir Papier ist Holz, eine
nachwachsende Ressource. Das Endprodukt ist
recyclingfahig. Fasern von Papierprodukten kénnen
mehrmals fir die Herstellung neuen Papiers
wiederverwendet werden. Mehr als ein Drittel des
Faserrohstoffs bei UPM ist Recyclingfaser. UPM ist
der weltweit gréfite Nutzer von Altpapier fir

grafische Papiere.

Die Papierherstellung beginnt bei den Fasern — entweder fri-
sche Holzfasern in Form von Zellstoff und Holzstoff oder Recy-
clingfasern aus Altpapier. Im Wesentlichen sind die Verfigbar
keit der Rohstoffe und die Qualitétsanforderungen an das
Papier enfscheidend dafir, welcher Fasermix eingesetzt wird.

Frisches Holz

UPM beschafft frisches Holz fiir die Herstellung von Holzsfoff
und Zellstoff. Holzstoff — RefinerHolzstoff oder Holzschliff -
wird Ublicherweise in der jeweiligen Papierfabrik hergestellt.
Ségewerkriickstéinde und Schwachholz, z. B. von Durchfor-
stungen, kommen bei der Herstellung von Holzstoff zum Ein-
satz. Die Zellstoftherstellung von UPM erfolgt in den Zellstoff-
fabriken in Fray Bentos, Uruguay, und Pietarsaari, Finnland,
sowie in den infegrierfen Zellstoff- und Papierfabriken im finni-
schen Kymi und Kaukas.

Im Bild ein Altpapierlager. Altpapier wird

vor allem an unseren europdischen Standorten
verwendet, die in dicht besiedelten Regionen
liegen. Die Qualitétsanforderungen des Papiers
und der Standort des Werkes bestimmen den
Altpapiereintrag.

UPM Rohstoffe, Energie und Logistik — Faserrohstoffe

Zellstoff wird auch von externen Zellstofflieferanten bezo-
gen. Alle Zellstofflieferanten sind zur Einhaltung von UPMs
Anforderungen an Zellstofflieferanten verpflichtet; inklusive der
Uberwachung der Holzherkunft sowie der nachhaltigen Forst-
wirtschaft. AuBerdem missen die Zellstofflieferanten jGhrlich
Informationen zu ihrer Umweltleistung vorlegen. Zusatzlich
iberwacht und auditiert UPM seine Zellstofflieferanten regel-
maBig.

Altpapier

Mit einem Verbrauch von etwa drei Millionen Tonnen Alfpa-
pier ist UPM der weltweit fihrende Verwender von Alipapier
for die Herstellung von grafischen Papieren.

UPM verwendet in denjenigen europdischen Werken
Altpapier, die sich in dicht besiedelten Gebiefen befinden.
Auf diese Weise kann sichergestellt werden, dass geniigend
Alipapier in der Nahe der Papierfabriken verfigbar ist. Auf-
grund der Transportwege ist in gering besiedellen Gebieten
ein hoher Anteil an Altpapier weder wirtschaftlich noch ékeo-
logisch vertretbar. So verwendet beispielsweise die finnische
Papierfabrik von UPM in Kaipola bereits nahezu das gesamte
grafische Alipapier, das in Finnland zur Verfigung steht.

Die Holzfasern kénnen mehrfach wiederverwendet wer-
den, bis sie fir die Papierherstellung untauglich werden. UPM
verwendet grafisches Altpapier aus Haushaltssammlungen,

z. B. Zeitungen, Zeitschriften, Kataloge und Werbematerial.
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Bei der Zellstot- und Papierherstellung

verwendete Hilfsstoffe und Chemika

Mineralische Fillstoffe, Streichpigmente und Bindemittel
sind wichtige Rohstoffe fir Papier. AuBerdem werden
Chemikalien fir die Stoffaufbereitung, das Bleichen und
das Prozessmanagement benétigt.

Hilfsstoffe unterstitzen den gesamten Prozess der Papierherstel-

lung — von der Aufbereitung der Rohstoffe iber die Herstellung
der Papierbahn bis zur Veredelung des Papiers durch Strei-
chen.

Bei der Zellstoffherstellung werden die Hackschnitzel in
einer aus Natriumhydroxid und Natriumsulfat bestehenden
lauge gekocht. Als Bleichchemikalien setzt UPM Sauerstoff,
Wasserstoffperoxid, Chlordioxid und Ozon ein.

Die umfassende Optimierung des Chemikalieneinsatzes ist
eine permanente Aufgabe. Von allen Rohstoff, Waren- und
Diensfleistungslieferanten wird verantwortliches Handeln
sowohl hinsichtlich ékologischer als auch sozialer Aspeke
gefordert. Diese Aspekie werden bei der lieferantenauswahl
sorgféliig beurteilt.

UPM hat die UPM Restricted Chemical Substance List
(UPM RSL/Beschrankungsliste fir chemische Substanzen) her-
ausgegeben, um die Sicherheit und Reinheit unserer Produkte
sicherzustellen. Die 2013 aktudlisierte Liste, mit deren Imple-
mentierung 2014 begonnen wurde, umfasst rund 6.000 Sub-
stanzen, deren Einsatz entweder beschrénkt oder verboten ist.

Die EU verbessert durch die Einfohrung einer Verordnung
iber Biozidprodukte (BPR, Biocidal Products Regulation) die
Sicherheit des Biozideinsatzes. Nur genehmigte Biozide oder
Biozide, fir die eine Zulassung beantragt wurde, dirfen in

der EU in Verkehr gebracht werden.

len

VERWENDETE PIGMENTE UND HILFSSTOFFE IN DEN ZELLSTOFF- UND PAPIERFABRIKEN VON UPM

Kategorie Produkte Einsatz
Pigmente Kaolin, gemahlenes Kalziumkarbonat (GCC), e als mineralische Fillstoffe fir die Faserzwischenrdume
Talkum, gefélltes Kalziumkarbonat (PCC) [Reduzierung des Faserbedarfs)
bestehend aus Kalziumoxid und Kohlendioxid e als Streichpigmente zum Aufiragen auf die Papieroberfléche
zur Verbesserung der optischen Eigenschaften des Papiers
e das Papier enthélt neben Fasern bereits einen Teil der
Pigmente
Bindemittel Starke, die aus Getreide oder Kartoffeln e sorgen dafir, dass die Streichpigmente auf der

gewonnen wird; synthefischer Latex

Papieroberfléche haften
¢ bewahren die Oberfléchenfestigkeit des Papiers

Stoffe bei der
Zellstoffherstellung

Kochchemikalien: Natriumhydroxid,
Natriumsulfat

Bleichchemikalien: Sauerstoff,
Wasserstoffperoxid, Chlordioxid, Ozon

¢ Natriumhydroxid und Natriumsulfat werden im Prozess
zurickgewonnen und verwertet
e UPM verwendet kein Chlorgas

Deinkingmittel

FeftsGure, Natriumhydroxid und Wasserglas

e zur Entfernung von Druckfarben aus Alipapier (Deinking)

Bleichmittel

Wasserstoffperoxid und Nafriumdithionit
oder Hydrogensulfit

¢ zum Bleichen von Holzstoff und Alipapierstoff

Weitere Hilfsstoffe

Alaun

® zur Verhinderung von Ablagerungen durch Verunreinigungen
e zur Verbesserung der Bindung von Fasern und Pigmenten

Retentions- und Fixiermittel und Entschéumer

® zum Sauberhalten der Prozesse

¢ gewdhrleisten gute Lauf- und Entwésserungseigenschaften

e fir die Entstehung der Papierbahn (Fasern und Feinstoffe
werden auf dem Sieb gehalten)

Schleimbekampfungsmittel, z. B. Biozide

e erforderlich fir die fast geschlossenen VWasserkreislcufe
e zur Verhinderung von Mikrobenwachstum in Rohren und Tanks

optische Aufheller, Farbstoffe, Komplexbildner

e prozess- und produkinotwendige Chemikalien
e Anteil liegt im Promillebereich

Weitere Informationen zur Produkisicherheit erhalten Sie unter

www.upm.com/ responsibility
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Schwerpunkt aut Energieeffizienz
und erneuverbaren Biomassebrennstoffen

UPM ist ein groBBer Energieerzeuger. Ein GroBteil des
Stroms und der Warmeenergie wird bei der Zellstoff- und
Papierherstellung genutzt. UPM setzt auf die Nutzung
erneuerbarer und sonstiger CO,-neutraler Energiequellen
sowie von Erdgas und strebt danach, die Energieeffizienz

zu steigern.

Die Zellstoff- und Papierfabriken von UPM nutzen Strom und
Weérmeenergie. Der meiste Strom wird in den Werken bei der
Holzstoffherstellung, zum Antrieb der Papiermaschinen und
beim Pumpen von Prozesswasser und Papierstoff verbraucht.
Warmeenergie ist zur Aufrechterhaltung der Prozesstemperatu-
ren und zur Trocknung des Papiers erforderlich.

In allen Zellstoff- und fast allen Papierfabriken werden
Dampf und Strom gleichzeitig in Kraft\VWarme-Kopplungs-Anla-
gen (KWK) erzeugt. In einigen finnischen Werken wird die
bendtigte Energie ganz oder feilweise von unabhangigen
Energieversorgern erzeugt. Im Falle der finnischen Werke ist
UPM ein Anteilseigner an diesen Energieversorgungsunterneh-
men. Strom wird auch von den unternehmenseigenen VWasser-
kraftanlagen erzeugt und in Finnland zusétzlich von Beteili-
gungsunternehmen. Der restliche Strombedarf wird iber die
regionalen Strommarkfe abgedeckt.

Die Stromerzeugungsmethoden sind von Land zu land
unterschiedlich. Das Portfolio von UPM umfasst werkseigene

KWK-Anlagen, Windkraft, VWasserkraft, Kernkraft und Wéirme-

kraft vor. UPM ist Anteilseigner eines Stromunternehmens, das
an finnischen Kernkraftanlagen beteiligt ist.

CO,-arme Energiequellen dominieren
Da UPM einen Grofteil der benétigten Energie selbst bereit-

stellt, kann sich das Unternehmen auf Energielésungen konzen-

trieren, die weniger fossiles Kohlendioxid produzieren. Nach
Méglichkeit werden fossile Brennstoffe durch emeuerbare
Brennstoffe ersefzt. VWenn fossile Brennstoffe eingesetzt wer-
den missen, dann bevorzugt Erdgas, je nach Verfigbarkeit in
der entsprechenden Region. Mehr als die Hélfte der von UPM
verwendeten Brennstoffe sind CO,neutrale Biobrennstoffe. Im
Jahr 2004 ist in der Européischen Union der Handel mit Rech-
ten zum Ausstold von CO, eingefihrt worden. Die nationalen
Behorden haben allen europdischen UPM Standorten die ent-
sprechenden Berechtigungen fir CO,Emissionen fur den Zeit-
raum von 2013 bis 2020 zugeteilt. Die UPM Geschdftsberei-
che sind fur lhre CO,Zertifikate verantwortlich und werden
von UPM Energy beim Emissionshandel unterstitzt.

In Kraf-Warme-Kopplungs-Anlagen (KWK) werden erneuer-
bare Brennstoffe wie Rinde, Forstrickstéinde und Reststoffe aus
der Alipapieraufbereitung und aus Abwasserkldranlagen ver-
brannt. Zusétzlich werden fossile Brennstoffe wie Erdgas oder
Leichtol in KWWK-Anlagen und Dampfkesseln eingesetzt. Kohle
wird nur in den Werken als Energiequelle genutzt, in denen

UPM

keine alternativen Brennstoffe zur Verfigung stehen. In Zell-
stofffabriken wird die bei der Zellstoffherstellung anfallende
Ablauge - die sogenannte Schwarzlauge — verbrannt.

Von der Wérme, die bei den Produkfionsprozessen ent-
steht, wird ein Teil Gber Wérmetauscher zuriickgewonnen und
verwertet. In den Werken, die thermomechanischen Holzstoff
(TMP) erzeugen, kann ein Teil der eingesetzten elekirischen
Energie als Dampf zurickgewonnen werden, wodurch ein
GrofBeil des Dampfbedarfs des jeweiligen Werks gedeckt
wird.

Bei den Mehrstoffkesseln handelt es sich in der Regel um
moderne Wirbelschichtkessel, die besonders gut fir die Ver-
brennung von holzbasierten Brennstoffen geeignet sind. Der
hohe Druck und die hohen Temperaturen in den Kesseln stellen
eine effiziente Energieerzeugung sicher. Dank moderner Ver
brennungs- und Reinigungstechnologien entstehen nur in gerin-
gem MaBe spezifische Emissionen.

UPM hat in Zellstoff- und Papierfabriken inferne Audits zur
Verbesserung der Energieeffizienz durchgefihrt. In den Wer-
ken wurden MaPnahmen zur Einsparung und effizienteren
Nutzung von Energie erarbeitet. Viele Verbesserungsprojekte
wurden bereits in die Tat umgesetzt, wobei gréPere Umbauten
iblicherweise im Rahmen anderer Investitionen durchgefihrt
werden, wie z. B. bei der Modernisierung von Produktions-
linien.
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Globale Logistikaktivitaten

Umweltwirkungen werden auch durch den Transport von
Rohstoffen und fertigen Produkten verursacht. Diese kénnen
durch eine sinnvolle Routenplanung, die bevorzugte
Nutzung von Bahn- und Schiffstransporten und durch
emissionsarme Kraftstoffe reduziert werden.

Jedes Jahr beziehen die UPM Werke mehrere Millionen Ton-
nen Roh-, Hilfs- und Befriebsstoffe. Bei der Auslieferung der
Endprodukte an unsere Kunden ist ebenfalls ein hohes Ver-
kehrsaufkommen gegeben. Dariber hinaus muss Abfall zu
Verwertungs- und Entsorgungsanlagen fransportiert werden.

Tt
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UPM fihrt diese Transporte per LKV, Bahn- oder Schiffsver-
kehr durch — je nach Entfernung, Verbindung und Lieferzeit.

Von den Vertragspartnern im Logistikbereich wird die
Beachtung des UPM Handbuchs fir Transport, lagerung und
Umschlag erwartet, in dem Anforderungen an das Handling
von Waren sowie an lagerhaltung, Transport und Arbeitssi-
cherheit enthalten sind.

Der Grofeil der UPM Transporte wird von langfristigen
Vertragspartnern durchgefthrt. Transportbedingte Emissionen
kénnen durch die Verwendung emissionsarmer Kraftstoffe und
durch die — weitestgehende — Umstellung auf Bahn- und

Schiffstransporte verringert werden. Auch die volle Kapazitéts-
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UPM Rohstoffe, Energie und Logistik - Logistik

auslastung von Fahrzeugen und die Paarigkeit von ein- und
ausgehenden Transporten trégt zur Reduzierung des Emissi-
onsautkommens bei.

Das Papierwerk UPM Rauma in Finnland liegt am Meer. Das
Beladen von Schiffen mit Papierrollen im Hafen von Rauma
erfordert besondere Kenntnisse der Logistikpartner, von denen
viele langfristige Vereinbarungen mit UPM geschlossen haben.
Alle Logistik-Subunternehmer missen entsprechend des UPM
Handbuchs zur Frachtabfertigung arbeiten. In diesem Handbuch
finden sich Anweisungen zur Frachtabfertigung, Lagerung, zum
Transport und zur betrieblichen Gesundheit und Sicherheit.
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UPM Schongau liegt in einer Flussschleife
des Lechs in der siddeutschen Stadt
Schongau. Der Standort wurde 1887
gegrindet. Im Jahr 1962 wurde dort eine
der weltweit ersten Flotations-Deinking-
anlagen in Betrieb genommen. Dies
bedeutete den Durchbruch beim
Recycling von grafischem Altpapier zur
Herstellung neuer Druckpapiere.




UPM

Betriebliche Prozesse haben vieltaltige Umweltwirkungen

Die betrieblichen Prozesse von UPM haben direkte und
indirekte Auswirkungen auf die Umwelt. Die Forstwirtschaft
wirkt sich auf das Landschaftsbild, die Waldstruktur und
die biologische Vielfalt aus. Herstellungsprozesse sind

mit Wasser- und Luftemissionen verbunden. In den
Produktionsanlagen entstehen Abfdlle, und die Lérm-

und Geruchsbelastung muss ebenfalls bewdltigt werden.
Indirekte Umweltwirkungen resultieren hauptsachlich

aus dem Transport und der Beschaffung von Rohstoffen,
Chemikalien, Brennstoffen und Strom.

Die Herstellung von Papier und Zellstoff ist hauptsachlich
mit einer Umweltbelastung fir Luft und VWasser verbunden.

Die Werke von UPM haben erfolgreich MaBnahmen zur
Verringerung der Emissionen umgesetzt. Durch eine verbesser-
te Reinigung konnte die Qualitét des gekldrten Abwassers
deutlich erhaht werden. Luftemissionen konnten durch den Ein-
satz von schwefelarmen Kraftstoffen, Anderungen bei den
Energieerzeugungsmethoden und umweltbezogenen Investitio-
nen gesenkt werden.

An allen Standorten wurden Bewertungen der Umwelr-
aspekte durchgefihrt. Die nachfolgende Tabelle liefert einen
Uberblick ber die wesentlichen Umweltaspekte und deren
Umweltwirkungen. UPM betrachtet alle Umweltaspekte als
wesentlich. An den Werksstandorten setzt UPM auf umwelt-
relevante Schwerpunkte im Bereich Wasser, Luft, Energie
sowie lokalen Phanomenen wie Larm und Geruch. Dabei wer-
den auch Noffallsituationen betrachtet, fir die ein Krisenma-

nagement eingerichtet ist. Die Umweliziele der Werke umfas-

sen dariiber hinaus alle weiteren Bereiche, in denen UPM

akiuell Handlungsbedarf oder Verbesserungspotentiale sieht.

Wesentliche Umweltaspekte

Grofite Umweltwirkung

Maf3nahmen

Holzrohstoffe

Nutzung des Okosystems Wald (Biodiversitat, Produkte
und Dienstfleistungen im Zusammenhang mit den forestalen
Okosystemen, Landnutzungsaspekte]; indirekte
Umweltwirkungen durch Zellstofflieferanten.

Nutzung von Holz aus zertifizierter nachhaltiger
Forstwirtschaft (Chain-of-Cusfody-Nachweis); Bewertung
der Zellstofflieferanten.

Chemikalien

Indirekte Umweltbelastung durch Lieferanten;
Schadstoffeintrag aufgrund von unsachgemaBer
Behandlung und Lagerung.

Lieferantenaudits; Hinwirkung auf zertifizierte
Umwelimanagementsysteme, Auswahl umweltfreundlicher
Produkte.

Fossile Brennstoffe

Nutzung endlicher Ressourcen, Klimabeeinflussung.

KraftVWarme-Kopplung, maximaler Einsatz regenerativer
Brennstoffe, effiziente Energienutzung.

Luftemnissionen
der Kraftwerke

Versauerung des Bodens (NOy, SO,), Lufiverschmutzung
(Staub), Klimabeeinflussung (CO, aus fossilen
Brennstoffen).

Einhaltung der Grenzwerte*, kontinuierliche Verbesserung,
Nutzung von regenerativen Brennstoffen und Erdgas,
Emissionshandel.

Emissionen ins Wasser

Eutrophierung (Stickstoff, Phosphor], Sauerstoffbedarf
(CSB, BSBJ; adsorbierbare organische
Halogenverbindungen [AOX) bei Zellstofffabriken.

Einhaltung der Grenzwerte*, kontinuierliche Verbesserung;
modeme elementarchlorfreie Zellstofferzeugung

Deponieabfélle

Beanspruchung von Deponien und kommunalen
Miillverbrennungsanlagen.

Erreichen oder Beibehalten einer hohen Verwertungsquote.

Larm Beeintréichtigung fur Mitarbeiter und Anwohner. Einhaltung der Grenzwerte*, kontinuierliche Verbesserung.
Ceriiche Beeintréichtigung fir Anwohner. Optimaler Betrieb von Produktions- und
Abwasserklaranlagen.
Transport Indirekie Umweltbelastung (Energieverbrauch, Auswahl der Transportmittel, Paarigkeit des Transports,
Luftfemissionen, Larm). Gabelstapler mit Elekiroantrieb.
Produkte Umweltgerechte Entsorgung nach Gebrauch. Recycling [Alipapierverarbeitung).
Boden Versauerung des Bodens durch Luft- und Wasseremissionen,  Best Practices fiir die Lagerung und das Handling von

méglicher Schadstoffeintrag von Deponien oder durch
Chemikalien und &lhallige Betfriebsmittel.

Chemikalien; Einhaltung der zulassigen Grenzwerte und
geseizlichen Bestimmungen (Deponieisolierung, Erfassung
freigesetzter Gase und die Behandlung des Sickerwassers).

* Die Grenzwerte, die in unseren Genehmigungsbescheiden beziglich der Abwasserfrachten, Luftemissionen und des Larms festgelegt sind, dienen der Vorbeugung erheblicher Umweltwirkungen.
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Luftemissionen durch
die Energieerzeugung

Die Luftemissionen der Zellstoff- und Papierfabriken
entstehen zum GroBteil bei der Energieerzeugung.
Durch die Wahl der Brennstoffe, die eingesetzte
Verbrennungstechnologie sowie die Reinigung der
Rauchgase kénnen die Emissionen reduziert werden.

UPM s vielseitiges Porffolio kosteneffizienter

und emissionsarmer Energien beinhaltet u. a.
Wasserkraft. Ein GroBteil des von UPM erzeugten
Stroms ist frei von fossilen CO,-Emissionen.

UPM

Die Menge und die Beschaffenheit der Luffemissionen héngen Messungen durchgefihrt, um die Einhaltung der zulassigen
von der erzeugten Dampfmenge in den Kraftwerken oder Kes- Grenzwerte zu iberprifen. Die Richtigkeit der Messergebnis-
seln, der Betriebsgeschwindigkeit der Papiermaschinen und se wird durch unabhéngige Sachversténdige kontrolliert. Die
den eingesetzfen Brennsfoffen ab. Mehr als 65 % der in den Ergebnisse und die Berechnungen der Emissionsmengen wer
Kraftwerken von UPM verwendeten Brennstoffe sind CO,neu- den jghrlich an die Genehmigungsbehdrden gemeldet. Emissi-
trale Biomassebrennstoffe. Kessel, in denen Biomassebrenn- onen von Schwefelverbindungen (Total Reduced Sulphur, TRS)
stoffe, Erddl und Kohle eingesetzt werden, sind mit Filtersysfe- entstehen in den Zellstofffabriken tblicherweise bei Stillstéin-
men ausgestattet. In allen Kraftwerken werden regelméBig den und Anfahrvorgéngen.

Mégliche Luftemissionen Quelle Maf3nahme zur Reduzierung
Kohlendioxid, Schwefeldioxid, Stickoxide, Energieerzeugung in Kraftwerken; e Minimierung durch effiziente Reinigung,
geringe Mengen von Partikeln und Emissionsparameter abhdngig Wahl der Brennstoffe und Kontrolle der
organischen Verbindungen von den verwendeten Brennsfoffen Verbrennungsbedingungen in den Kesseln
Ubel riechende Schwefelverbindungen Zellstoffherstellung e Reduzierung durch Sammeln und Verbrennen
(Total Reduced Sulphur, TRS)
Geruch durch den Abbau geschlossene Wasserkreislcufe ® MaPnahmen werden ggf. an den Werksstandorten
organischer Subsfanzen (z. B. durch hohe Temperaturen und umgeselzt
anaerobe Bedingungen)
L&rm Produkfionseinrichtungen, z. B. auf * Konfrolle an der Entstehungsstelle oder entlang
dem Holzplatz, beim Enfrinden und der Ubertragungswege
durch die Saugpumpen e Minimierung bereits bei der Anschaffung oder

Planung neuer Anlagen
e Nachristung dlterer Anlagen durch systematischen
Einbau von Schalldémmeinrichtungen
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Verantwortungsbewusste Nutzung

von Wasser

Nur ein Bruchteil des zur Produktion bendtigten
Wassers verldsst den Produktionsprozess als

Abwasser und wird durch Frischwasser ersetzt.
Abwasser wird vor der Einleitung in Gewdsser

immer gereinigt.

Wasser ist eine wichtige Ressource fir die Zellstoff- und
Papierherstellung und wird auferdem fiir die Kihlung der
Maschinen benétigt. Bei der Herstellung wird Wasser als Ver-
dinnungs- und Transporimittel eingesefzt. Eine hohe Verdin-
nung des Faser, Fill- und Hilfsstoffgemisches ist eine Grund-
voraussefzung fur ein qualitativ hochwertiges und gleichmafi-
ges Papier. Wéhrend des Herstellungsprozesses aufgeldste
Holzbestandteile und ein kleiner Teil der bei der Papierherstel-
lung eingesetzten Chemikalien und anderen Rohstoffe verblei-
ben im Abwasser. Kihlwasser erfahrt wéhrend der Nutzung
keinerlei Verunreinigung und kann somit direkt in den Fluss
zuriickgegeben oder im Produkfionsprozess verwendet wer-
den.

Fir alle Werke von UPM ist die Verringerung des Wasser-
verbrauchs eine sténdige Zielsetzung. Je weniger Wasser ver-
braucht wird, desto weniger Strom, Chemikalien und Wérme-
energie werden verbraucht. Prozesswasser wird mehrfach ver
wendet, und nur ein Bruchteil des Wassers endet als Abwas-
ser und muss durch Frischwasser ersetzt werden. Als Frisch-
wasser wird gereinigtes VWasser aus Flissen und Seen oder
Grundwasser aus Brunnen eingesetzt. Eine geringe Menge

Die Qualitét des ausgeleiteten Wassers wird
regelmaBig kontrolliert und bewertet. Der
Wasserverbrauch fiir die Papierherstellung
wurde erheblich reduziert und ist heute nur
halb so hoch wie vor 15 Jahren.

UPM

des Wassers wird in den Kraftwerken fir die Dampferzeu-
gung genutzt und gereinigt, um besondere Reinheitsanforde-
rungen zu erfiillen.

Verbesserung der Abwasserreinigungsanlagen

Das Abwasser wird vor der Einleitung in die natirlichen
Gewasser vollstandig in mechanischen und bioclogischen Klar-
anlagen aufbereitet. Die meisten VWerke verfiigen iber eigene
Abwasserklaranlagen oder das Abwasser wird in eine kom-
munale oder externe Kléranlage eingeleitet. Die biologische
Kléranlage ist ein ausgezeichneter Gradmesser fir die Quali-
&t des Abwassers, da die Organismen in der Kléranlage sehr
empfindlich auf schadliche Verbindungen reagieren. Durch
biologische Klarung werden auch umweltschédliche Verbin-
dungen aus dem Abwasser entfernt.

Die Emissionen im Abwasser werden sowohl infern als
auch durch die zusténdigen Behérden stéindig Gberwacht und
iberpriift. In einigen Regionen werden die méglichen schadli-
chen Wirkungen des Abwassers auf Fische und andere Was-
serorganismen auch durch umfassende Vorfluteruntersuchun-
gen beurteilt.

Weitere Informationen zum Wassermanagement erhalten Sie
unter www.upm.com/ responsibility
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UPM

Der Abtall von gestern ist
der Rohstoft von heute

In allen Werken von UPM sind die Verringerung Alle Werke haben Ansirengungen zur Verringerung des Abfall UPM entwickelt standig neue Maglichkeiten zur Wiederver-

des Abfallaufkommens und eine héhere aufkommens unternommen. Das Abfallhandling wird dadurch werlung.

Abfallverwertungsquote Schliisselziele. verbessert, dass Abfdlle bereits an der Quelle sortiert werden. Abfalldeponien stellen die wesentlichste Umweltwirkung
Ein groBer Teil der Produktionsriicksténde wird als Rohstoff des Abfallmanagements dar. Die Umweltwirkungen der werks-
oder zur Energieerzeugung verwertet. In den vergangenen eigenen Deponien werden nach den Vorschriften der zusténdi-
Jahren ist das Deponiemiillaufkommen bei UPM wesentlich gen Behérden iberwacht.

gesunken. Dieser Riickgang ist auf effizientere Produktionspro-
zesse und bessere Verwertungsméglichkeiten zuriickzufihren.
In UPMs Materialrickgewinnungsanlage bei
UPM Shotton in GroBbritannien werden ge-
mischte Abfdlle sortiert, so dass neben anderen
Materialien auch gemischte Papiere und Pappe
in guter Qualitat gewonnen werden.

. .
Wl.! ‘ Hauptabfallfraktionen Quelle Nutzung oder Entsorgung
e .,!_| Asche Kraftwerke o Der Grofteil der Asche wird in der Zement und Baustoffindustrie,
a sty e bei Erdarbeiten oder ols Dinger eingesetzt

e der Rest wird auf Abfalldeponien entsorgt

Organische Produktionsriicksiénde  Holz- und Alipapieraufbereitung, werden hauptsdchlich von den werkseigenen Kraftwerken

wie Rinde, Faserrestsioffe und Abwasserklérung als Brennsfoff verwendet.

Faserschlamm Faserreststoffe, die nicht verbrannt werden, kénnen bei der
Kompostierung oder bei Erdarbeiten verwertet werden.

Sonstige Produkfionsriicksténde Streichen von Papier, Zellstoffherstellung e Ein Grofteil wird wiederverwendet, z. B. in der Bauindustrie

wie Streichfarbenriicksténde und und der Bodenverbesserung.

Griinlaugenschlamm e Der Rest wird hauptséchlich auf Deponien entsorgt.

Andere Abfdlle Alipapieraufbereitung, Verpackung e werden sorfiert und so weit wie mdglich verwertet.
gelieferter Materialien (insbesondere e Nicht verwertbare Abfallfrakiionen werden auf Deponien
Metall-, Karton- und Kunststoffabfalle) oder in kommunalen Millverbrennungsanlagen entsorgt.

Cefdhrlicher Abfall Wartung,/Pflege (vor allem Ol oder  Abgabe an lizenzierte Entsorgungsfachbetriebe
Slverschmutzte Betriebsmittel)  Dokumentation entsprechend den gesetzlichen Vorgaben
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Umweltregeln

UPM Paper ENA

Der UPM Verhaltenskodex versteht umwelivertrégliche Verfahren als wichtigen
Schwerpunkt fiir eine langfristig nachhaltige Geschéfistcitigkeit. Die Umwelire-
geln sind von allen Einheiten und Funkfionen des Geschéftsbereichs UPM Paper
ENA sowie deren Mitarbeitern einzuhalten. Diese Umweltregeln werden auch
bei allen Neuinvestitionen und zukiinftig erworbenen Produktionseinheiten umge-
setzt.

Wettbewerbsfchigkeit in Bezug auf Qualitét und Kosten ist ein wichtiger Fak-
tor bei der Entwicklung der Papierprodukie von UPM und deren Produktionspro-
zessen. Dieser Fakfor darf jedoch nicht im Widerspruch zu den Umweltprinzipi-
en von UPM siehen. Alle Einheiten des Geschdftsbereichs UPM Paper ENA sind
verpflichtet, ihre Geschdftstitigkeiten in Ubereinstimmung mit allen maRgebli-
chen gesetzlichen Bestimmungen, Verfahrensregeln und sonstigen Richtlinien als
Mindeststandard auszuiben, wobei im gesamten Unfernehmen die bestmégli-
chen Umweltprakiiken anzuwenden sind.

Nachhaltige Beschaffung

UPM verlangt von allen seinen Lieferanten die Einhaltung der lokalen Gesetze
und staatlichen Regelungen. UPM erwartet von seinen Lieferanten die kontinuier-
liche Weiterentwicklung ihrer Umweltleistung. Die Umweltverantwortung aller
wichtigen Lieferanten muss systematisch und regelméfig durch UPM Sourcing
beurteilt werden. Es gilt, die Umweltrisiken zu bewerten und Korrekturmafinah-
men auf der Grundlage méglicher Gefahren einzufihren. Bei allen Beschaf-
fungspraktiken sind die Regeln von UPM fiir Forstwirtschaft und Holzbeschaf-
fung, die Beschaffungsrichtlinien fiir Zellstoff und die Regeln von UPM Sourcing
einzuhalten.

UPM ist fihrend bei der Implementierung von Methoden zur Uberwachung
der Holzherkunft und akzeptiert ausschlieBlich Holzfasern aus legalen und nach-
haltigen Quellen. Das Unternehmen bezieht kein Holz aus geschiitzten Gebie-
ten, in denen der Holzeinschlag von Seiten der Behérden nicht zuléssig ist, oder
aus sonsfigen Gebieten, in denen Holzeinschlag unter Missachtung behérdlicher
Vorschriften erfolgt. UPM erwarfet von seinen Lieferanten Engagement fiir die
Biodiversitdt.

UPM férdert durch die Forstzertifizierung gute Forstwirtschaftspraktiken und
erkennt und wendet alle zuverléssigen Forstzertifizierungssysteme an. Grundlage
sind die UPM Richtlinien zur Forstzertifizierung.

UPM bezieht Zellstoff aus seinen eigenen Werken, von Beteiligungsunterneh-
men und von externen Zellstofffabriken. Fabriken, an denen UPM beteiligt ist,
und externe Zellstofflieferanten unterliegen den gleichen Grundséitzen in Bezug
auf Holzbeschaffung und Produkiionsprozesse wie die unternehmenseigenen
Werke. In den Fabriken von UPM wird ausschlieBlich elementarchlorfrei und
total chlorfrei gebleichter Zellstoff hergestellt und verwendet.

UPM férdert die Verwendung von Alipapier und beriicksichtigt die Qualitéits-,
Umwelt- und wirtschaftlichen Aspekte des Fasereinsatzes. Sowohl Holzfasern als
auch Recyclingfasern sind wichtige Rohstoffe fir die Papierprodukte von UPM.

Energieeffizienz

UPM ist bestrebt, bei der Erzeugung, Beschaffung und Nutzung von Energie die
damit verbundenen Auswirkungen auf den Klimawandel zu verringern. Mit die-
sem Ziel férdern und investieren wir in die Energieeffizienz und senken so den
COyFuBabdruck. In allen Papier- und Zellstofffabriken von UPM werden regel-
méBig inferne Energieaudits durchgefthrt, um Méglichkeiten zur Verbesserung
der Energieeffizienz zu ermitteln, die Leistung zu bewerten und Informationen zur

Festsetzung der Ziele fir das jeweilige VWerk und das Unfernehmen bereitzustel-
len. Auf der Grundlage der Auditergebnisse missen die Werke KorrekturmafBnah-
men umseizen und Ziele realisieren.

Minimierung der Umweltbelastung und -wirkung von Produktionsprozessen
Einer der Hauptschwerpunkte aller Werke und des Bereichs R&D (Forschung &
Entwicklung] ist die Verbesserung der Produktionseffizienz durch die Verringerung
von Abfall und Energieverbrauch bei der Herstellung von hochwertigem Papier.
Die Minimierung der Produktionsauswirkungen auf die Umwelt soll durch die
Reduzierung von Emissionen in die Luft und Gewdsser, des Prozesswasserbe-
darfs, der Gesamtmenge an Prozessriicksténden sowie durch die Reduzierung
der Deponieabfélle erreicht werden. Firr die Analyse der Umweltwirkungen der
UPM Papierprodukte wird der lebenszyklusansatz verwendet.

Alle Papier- und Zellstofffabriken berichten regelméfig ber die wichtigsten
Umweliparameter. Abweichungen von den extern vorgegebenen Umweligren-
zwerten werden monatlich gemeldet. Die Umwelileistung der Papier- und Zell-
stofffabriken wird jghrlich bewertet und mit den Leistungsniveaus verglichen, die
in dem europdischen Referenzdokument der Besten Verfiigbaren Techniken
(BVT) angegeben sind. Die Ergebnisse der Bewertung und die behérdlichen Auf-
lagen bilden die Grundlage fiir die jghrliche Zielsetzung sowie fiir Entscheidun-
gen Gber Investitionen in Umwelttiechnologie. Alle Werke von UPM missen iber
ein nach ISO 14001 zertifiziertes Umweltmanagementsysfem verfigen.

Umweltqualitét der Produkte

Alle Papiersorten von UPM sind recycelbar und ungeféhrlich fir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit. Die chemische Zusammensetzung der Produkte wird
regelmaBig von UPM R&D iberwacht, um sicherzustellen, dass keine geféhrli-
chen Substanzen aus Mineralien oder anderen verwendeten Materialien enthal-
ten sind, die die festgelegten Hochstwerte Gberschreiten. Diese Bewertung kann
gegebenenfalls auch auf Grundlage von Zertifikaten zuverl@ssiger Lieferanten
erfolgen. UPM bemiht sich laufend darum, den Umwelteinfluss seiner Papierpro-
dukte und der gesamten Wertschdpfungskette zu reduzieren.

Kontrolle der Transportauswirkungen

Die Férderung der Nutzung sko-effizienter Transportarten und die sorgféltige Stre-
ckenplanung mit optimaler Kapazitétsauslastung erméglichen eine Verringerung
der Umweltwirkungen der Logistikicitigkeiten. Fir UPM kommen ausschlieBlich
zuverldssige Logistikpartner in Frage. Alle beteiliglen UPM Einheiten und Unfer-
nehmensbereiche missen sich an die Regeln von UPM Sourcing halten.

Umweltkommunikation

UPM positioniert sich als , The Biofore Company”, die bei der Infegration von
Bio- und Forstindustrie in eine neue nachhalfige, durch Innovationen gesteuverte
Zukunft eine fihrende Rolle tbernimmt. Biofore steht fir nachhaltige Lésungen und
hervorragende Umwelileistungen. Der UPM Verhaltenskodex und die Grundwerte
des Unternehmens [einander vertrauen, gemeinsam erfolgreich sein und mutig
Neues schaffen) finden bei all unseren Aktivitsten Anwendung, auch in der infer-
nen und externen Kommunikation. Die Offentlichkeit und andere interessierte Krei-
se mussen schnell und prézise iber die Umwelileistung von UPM informiert wer-

den.

Organisation von Umweltangelegenheiten

Umwelischutz ist ein wesentlicher und zentraler Bestandteil der téglichen Tétigkei-
ten in den Werken, Funkfionen und im Verkauf. Umwelileistung und konfinuierli-
che Verbesserung werden als Wettbewerbsfaktoren anerkannt und sind wichtige
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Elemente im Hinblick auf die Strategie, die Zielfestsetzung und die Akfionspléne
des Geschdftsbereichs.

Das Management des Geschdfisbereichs UPM Paper ENA nimmt akiiv Stellung
zur Umweltleistung und unterstiitzt die Werke bei einem fortschritflichen Umweltma-
nagement. Die Werke sollen die UPM Umweltstrategie mithilfe von Umweltma-
nagementsystemen umsefzen. Die Festlegung der Umweltziele erfolgt sowohl auf
Konzern- als auch auf Werksebene.

Das Team UPM Environment & Responsibility ist an der Zielfestsetzung und Ent-
scheidungsfindung auf Werksebene beteiligt und unterstitzt VWerke, Funktionen und
Verkaufsorganisationen.

UPM Manager missen sicherstellen, dass alle betreffenden Mitarbeiter in Bezug
auf Umweltfragen geschult sind, die Umweltbelastungen verschiedener Tétigkeiten
bewerten kénnen und Verantwortungsbewusstsein gegentber der Umwelt enfwi-
ckeln.

UPM Paper Asia

Der UPM Verhaltenskodex versteht umweltvertréigliche Verfahren als wichtigen
Schwerpunkt fir eine langfristig nachhaltige Geschéfistctigkeit. Die Umweliregeln
sind von allen Einheiten und Funkfionen des Geschéftsbereichs UPM Paper Asia
sowie deren Mitarbeitern einzuhalten. Diese Umweliregeln werden auch bei allen
Neuinvestitionen und zukiinftig erworbenen Produktionseinheiten umgesetzt.

Wettbewerbsféhigkeit in Bezug auf Qualitét und Kosfen ist ein wichtiger Faktor
bei der Entwicklung der Papierprodukte von UPM und deren Produkfionsprozessen.
Dieser Faktor darf jedoch nicht im Widerspruch zu den Umweltprinzipien von
UPM stehen. Alle Einheiten des Geschéftsbereichs UPM Paper Asia sind verpflich-
tet, ihre Geschdfistatigkeiten in Ubereinstimmung mit allen maBgeblichen gesetzli-
chen Bestimmungen, Verfahrensregeln und sonstigen Richtlinien als Mindeststan-
dard auszuiiben, wobei im gesamten Unternehmen die bestmdglichen Umweliprak-
tiken anzuwenden sind.

Nachhaltige Beschaffung

UPM verlangt von allen seinen Lieferanten die Einhaltung der lokalen Gesetze und
staaflichen Regelungen. UPM erwartet von seinen Lieferanten die kontinuierliche
Weiterentwicklung ihrer Umwelileistung. Die Umweltverantwortung aller wichtigen
Lieferanten muss systematisch und regelméBig durch UPM Sourcing beurteilt wer-
den. Es gilt, die Umweltrisiken zu bewerten und KorrekturmaBnahmen auf der
Grundlage méglicher Gefahren einzufihren. Bei allen Beschaffungsprakiiken sind
die Regeln von UPM fiir Forstwirtschaft und Holzbeschaffung, die Beschaffungs-
richtlinien fir Zellstoff und die Regeln von UPM Sourcing einzuhalten.

UPM ist fihrend bei der Implementierung von Methoden zur Uberwachung der
Holzherkunft und akzeptiert ausschlieBlich Holzfasern aus legalen und nachhaltigen
Quellen. Das Unternehmen bezieht kein Holz aus geschiitzten Gebieten, in denen
der Holzeinschlag von Seiten der Behérden nicht zuléssig ist, oder aus sonstigen
Gebieten, in denen Holzeinschlag unter Missachtung behérdlicher Vorschriften
erfolgt. UPM erwartet von seinen Lieferanten Engagement fir die Biodiversitéit.

UPM férdert durch die Forstzertifizierung gute Forstwirtschaftspraktiken und
erkennt und wendet alle zuverlgssigen Forstzertifizierungssysteme an. Grundlage
sind die UPM Richtlinien zur Forstzertifizierung.

UPM bezieht Zellstoff aus seinen eigenen Werken, von Beteiligungsunternehmen
und von externen Zellstofffabriken. Fabriken, an denen UPM beteiligt ist, und exter-
ne Zellstofflieferanten unterliegen den gleichen Grundséitzen in Bezug auf Holzbe-



schaffung und Produktionsprozesse wie die unternehmenseigenen Werke. In den
Fabriken von UPM wird ausschlieBlich elementarchlorfrei und total chlorfrei
gebleichter Zellstoff hergestellt und verwendet.

UPM férdert die Verwendung von Altpapier und beriicksichtigt die Qualitéits-,
Umwelt- und wirtschaftlichen Aspekte des Fasereinsatzes. Sowohl Holzfasern als
auch Recyclingfasern sind wichtige Rohstoffe fiir die Papierprodukte von UPM.

Energieeffizienz

UPM ist bestrebt, bei der Erzeugung, Beschaffung und Nutzung von Energie die
damit verbundenen Auswirkungen auf den Klimawandel zu verringern. Mit diesem
Ziel fordern und investieren wir in die Energieeffizienz und senken so den
COyFuBabdruck. In allen Papier- und Zellstofffabriken von UPM werden regelms-
Big interne Energieaudits durchgefihrt, um Méglichkeiten zur Verbesserung der
Energieeffizienz zu ermitteln, die Leistung zu bewerten und Informationen zur Fest-
setzung der Ziele fir das jeweilige Werk und das Unternehmen bereitzustellen.
Auf der Grundlage der Auditergebnisse miissen die Werke KorrekiurmaBnahmen
umsetzen und Ziele realisieren.

Minimierung der Umweltbelastung und -wirkung von Produktionsprozessen
Einer der Hauptschwerpunkte aller VWerke und des Bereichs R&D (Forschung & Ent-
wicklung) ist die Verbesserung der Produktionseffizienz durch die Verringerung von
Abfall und Energieverbrauch bei der Herstellung von hochwertigem Papier. Die
Minimierung der Produkfionsauswirkungen auf die Umwelt soll durch die Reduzie-
rung von Emissionen in die Luft und Gewdsser, des Prozesswasserbedarfs, der
Gesamtmenge an Prozessriicksiénden sowie durch die Reduzierung der Deponie-
abfélle erreicht werden. Fir die Analyse der Umweltwirkungen der UPM Papier-
produkte wird der Lebenszyklusansatz verwendet.

Alle Papier- und Zellstofffabriken berichten regelméfig iber die wichtigsten
Umweltparameter. Abweichungen von den extern vorgegebenen Umweligren-
zwerten werden monatlich gemeldet. Die Umweltleistung der Papier- und Zell-
stofffabriken wird jghrlich bewertet und mit den Leistungsniveaus verglichen, die in
dem europdiischen Referenzdokument der Besten Verfigbaren Techniken (BVT)
angegeben sind. Die Ergebnisse der Bewertung und die behérdlichen Auflagen
bilden die Grundlage fir die jghrliche Zielsetzung sowie fiir Entscheidungen iber
Investitionen in Umwelttechnologie. Alle Werke von UPM miissen Gber ein nach
ISO 14001 zertifiziertes Umweltmanagementsystem verfigen.

Umweltqualitét der Produkte

Alle Papiersorten von UPM sind recycelbar und ungeféhrlich fir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit. Die chemische Zusammensetzung der Produkte wird
regelmaBig von UPM R&D berwacht, um sicherzustellen, dass keine gefdhrlichen
Substanzen aus Mineralien oder anderen verwendeten Materialien enthalten sind,
die die festgelegten Hchstwerte Uberschreiten. Diese Bewertung kann gegebe-
nenfalls auch auf Grundlage von Zertifikaten zuverl@ssiger Lieferanten erfolgen.
UPM bemiht sich laufend darum, den Umwelteinfluss seiner Papierprodukfe und
der gesamten Wertschépfungskette zu reduzieren.

Kontrolle der Transportauswirkungen

Die Férderung der Nufzung ko-effizienter Transportarten und die sorgféltige Stre-
ckenplanung mit optimaler Kapazitétsauslastung erméglichen eine Verringerung
der Umweltwirkungen der Logistikicitigkeiten. Fiir UPM kommen ausschlieBlich
zuverléssige Logistikpartner in Frage. Alle befeiliglen UPM Einheiten und Unferneh-
mensbereiche missen sich an die Regeln von UPM Sourcing halten.

Umweltkommunikation

UPM positioniert sich als ,The Biofore Company”, die bei der Integration von Bio-
und Forstindustrie in eine neue nachhaltige, durch Innovationen gesteverte Zukunft
eine filhrende Rolle Gbernimmt. Biofore steht fiir nochhohige Lésungen und hervor-

ragende Umwelileistungen. Der UPM Verhaltenskodex und die Grundwerte des
Unternehmens (einander vertrauen, gemeinsam erfolgreich sein und mutig Neues
schaffen) finden bei all unseren Aktivitdten Anwendung, auch in der internen und
externen Kommunikation. Die Offentlichkeit und andere interessierte Kreise mis-
sen schnell und prézise Uber die Umweltleistung von UPM informiert werden.

Organisation von Umweltangelegenheiten

Umweltschutz ist ein wesentlicher und zentraler Bestandteil der téglichen Tétigkei-
ten in den Werken, Funkfionen und im Verkauf. Umweltleistung und konfinuierli-
che Verbesserung werden als Wettbewerbsfaktoren anerkannt und sind wichtige
Elemente im Hinblick auf die Strategie, die Zielfestsetzung und die Akfionspléne
des Geschéftsbereichs.

Das Management des Geschdfisbereichs UPM Paper Asia nimmt akiiv Stellung
zur Umweltleistung und unterstiitzt die Werke bei einem fortschritflichen Umwelt-
management. Die Werke sollen die UPM Umweltstrategie mithilfe von Umwelt-
managementsystemen umsetzen. Die Fesflegung der Umweltziele erfolgt sowohl
auf Konzem- als auch auf Werksebene.

Das Team UPM Environment & Responsibility ist an der Zielfestsetzung und
Entscheidungsfindung auf Werksebene beteiligt und unterstiiizt VWerke, Funkfionen
und Verkaufsorganisationen.

UPM Manager missen sicherstellen, dass alle betreffenden Mitarbeiter in
Bezug auf Umwelfragen geschult sind, die Umweltbelastungen verschiedener
Tétigkeiten bewerten kénnen und Verantwortungsbewusstsein gegeniiber der
Umwelt entwickeln.

UPM Pulp

Der UPM Verhaltenskodex legt grundlegende Normen fiir séimfliche Unterneh-
mensakiivitdten und das von jedem Einzelnen erwartete Verhalten bei UPM fest.
Darilber hinaus versteht der UPM Verhaltenskodex umweltvertréigliche Verfahren
als wichtigen Schwerpunkt fiir eine langfristig nachhaltige Geschéfistétigkeit. Bei
Bedarf wird der Kodex um ausfihrlichere Regeln und Richtlinien ergéinzt. Diese
Umweliregeln des UPM Pulp Business sind von allen seinen Einheiten und deren
Mitarbeitern einzuhalten. Sie gelten auch fir etwaige neue Investitionen und
zukiinfiig erworbene Produktionseinheiten.

Alle Einheiten des UPM Pulp Business sind verpflichtet, ihre Geschaftstétigkei-
ten in Uberemsﬁmmung mit allen maPgeblichen gesetzlichen Bestimmungen und
sonsfigen Richtlinien als Mindeststandard auszuiiben, wobei die bestméglichen
Umweltpraktiken anzuwenden sind. Die Agenda der Unternehmensverantwortung
von UPM basiert auf Schlsselbereichen der Verantwortung, die in den Umwel-
prinzipien von UPM fesigelegt sind.

Nachhaltige Beschaffung

UPM verlangt von all seinen Lieferanten die Einhaltung der lokalen Gesetze und
staatlichen Regelungen. Alle Lieferanten missen Methoden zur kontinuierlichen
Verbesserung der Umweltleistung implementieren. Die Umweltverantwortung aller
wichtigen Lieferanten ist systematisch und regelméBig durch UPM zu prifen.
Umweltrisiken sind zu bewerten und KorrekturmaBnahmen, die als erforderlich
erachtet werden, einzuleiten. Bei allen Beschaffungspraktiken finden die Regeln
von UPM fiir Forstwirtschaft und Holzbeschaffung sowie der UPM Lieferanten-
kodex Anwendung.

UPM hdlt sich streng an die eigenen Vorschriften und akzeptiert ausschlieBlich
Holzfasern aus legalen und nachhaltigen Quellen. UPM férdert durch die Forst-
zertifizierung gute Forstwirtschaftsprakfiken. Das Unternehmen erkennt und wen-
det alle zuverlsssigen Forstzertifizierungssysteme an. Grundlage sind die UPM
Richtlinien zur Forstzertifizierung.
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Energieeffizienz

UPM ist bestrebt, bei der Erzeugung und Nutzung von Energie die damit verbunde-
nen Auswirkungen auf den Klimawandel zu verringern. Dieses Ziel soll durch die Fér-
derung der Energieeffizienz erreicht werden. In allen Werken von UPM sollen regel-
mé&Big inferne Energie-Audits durchgefihrt werden, um Maglichkeiten zur Verbesse-
rung der Energieefﬂzienz zu ermitteln, die Leistung zu bewerfen und Informationen
zur Festlegung werksspezifischer und unternehmensweiter Ziele bereitzustellen. Auf
der Grundlage der AuditErgebnisse missen die einzelnen Werke Korrekturmafnah-
men umsetzen und ihre Ziele anpassen.

Minimierung der Umweltbelastungen und -wirkung von Produktionsprozessen
Wie durch UPMs Umweltprinzipien und entsprechende Ziele bestimmt, legen die
Werke einen Schwerpunki auf die Verbesserung ihrer Produktionseffizienz und die
Minimierung der Umweltwirkung der Produktion. Dies sollte durch die Reduzierung
von Emissionen und Abwasser, des Prozesswasserverbrauchs, des Gesamtvolumens
an Prozessriickstéinden sowie durch die Reduzierung der Deponieabfélle erreicht wer
den. Fiir die Analyse der Umweliwirkungen der UPM Zellstoffprodukte wird ein
Lebenszyklus-Ansatz verwendet. Der von UPM produzierte Zellstoff besteht ausschlief-
lich aus elementarchlorfreien (ECF) oder total chlorfreien (TCF) Zellstoffen.

Alle Zellstoffwerke sollen regelméBig tber die wichtigsten Umweltparameter
Bericht erstatten. Alle Abweichungen von den extern vorgegebenen Umweltgrenzwer-
ten sind monatlich zu melden. Die Umweltleistung jedes Werks wird jchrlich bewertet
und mit den Standards verglichen, die in dem europdgischen Referenzdokument der
Besten Verfiigbaren Techniken (BVT) angegeben sind. Die Ergebnisse der Bewertung
sowie die regulaforischen Bedingungen und die Umweliziele des UPM Pulp Business
bilden die Grundlage fir die jghrliche Zielsetzung jedes Werks. Sémtliche Fabriken
missen Uber ein nach ISO 14001 und EMAS zertifiziertes Managementsystem verfi-
gen.

Umweltqualitét der Produkte

Alle Zellstoffsorten von UPM sind recycelbar und ungeféhrlich fir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit. Die chemische Zusammensefzung der Produkte wird regel-
mé&Big Gberwacht, um sicherzustellen, dass keine geféhrlichen Substanzen enthalten
sind, die die festgelegten Hochstwerte berschreiten. Diese Bewertung kann gegebe-
nenfalls auch auf der Grundlage von Zertifikaten zuverléssiger Lieferanten erfolgen.

Kontrolle der Transportauswirkungen

Die Férderung der Nutzung 6ko-effizienter Transportarten und die sorgféltige Stre-
ckenplanung mit optimaler Kapazitétsauslastung erméglichen eine Verringerung der
Umweltwirkungen der Logistikictigkeiten. Fir UPM kommen ausschlieBlich zuverlgssi-
ge logistikpartner in Frage. Der UPM Lieferantenkodex finden Anwendung.

Organisation von Umweltangelegenheiten

Umweltangelegenheiten gelten als wesentlicher und zentraler Bestandteil der tégli-
chen Tatigkeiten. Umweltleistung und kontinuierliche Verbesserung werden als Wett-
bewerbsfaktoren und wichtige Elemente im Hinblick auf die Strategie, die Zielfestset-
zung und die Aktionspléne des UPM Pulp Business anerkannt.

Das Management des UPM Pulp Business nimmt akfiv Stellung zur Umweltleistung
und unterstiitzt die Werke bei einem fortschritflichen Umweltmanagement. Die Werke
sollen die UPM Umweltstrategie durch die Wahrung eines effizienten Umweltma-
nagementsystems umsetzen. Umweltziele sind sowohl fir den gesamten Geschéftsbe-
reich Zellstoff als auch fiir die einzelnen Werke zu bestimmen.

Die Organisation UPM Environment & Responsibility ist an der Zielfestsetzung und
Entscheidungsfindung auf Geschéfisbereichs- und Werksebene beteiligt und unter-
stitzt die einzelnen Werke.

UPM Manager misssen sicherstellen, dass alle betreffenden Mitarbeiter in Bezug
auf das Umweltbewusstsein geschult sind und die Umweltbelastungen verschiedener
Tatigkeiten einschatzen kénnen.



Glossar

Altpapierstoff

Aus Altpapier gewonnene Fasem und Fillstoffe. Altpapierstoff, aus dem
die Druckfarben entfernt wurden, bezeichnet man auch als deinkten Altpa-
pierstoff.

AOX (Adsorbierbare Organische Halogenverbindungen)

AOX gibt den Gesamichlorgehalt organischer Verbindungen im Abwasser
an. Diese orgomschen \/erbmdungen kommen in der Natur vor, werden
aber auch bei der Zellstoffbleiche gebildet. Die Umweltwirkungen der
AOXBelastung sollten méglichst gering gehalten werden.

BAT, Best Available Techniques (BVT, Beste Verfigbare Techniken)

Die beste verfigbare Technologie zur Realisierung der effizientesten und
fortschrittlichsten Lésungen in technischer, wirtschaftlicher und 6ko|ogischer
Hinsicht.

Belebtschlammprozess
Eine dreistufige biologische Abwasserklrungsmethode.

BSB, Biologischer Sauerstoffbedarf

CSB, Chemischer Saverstoffbedarf

Im Abwasser von Zellstoff- und Papierfabriken sind organische Verbindun-
gen enthalten, bei deren Abbau Sauerstoff verbraucht wird. Ein geringer
Saverstoffgehalt in SiB3- und Salzwasser kann Pflanzen und Tiere beein-
tréichtigen. Der BSB gibt die Menge an Sauerstoff an, die beim biologi-
schen Abbau der organischen Verbindungen verbraucht wird. Der CSB
bezieht sich auf den Sauerstoffbedarf, der zur vollsténdigen chemischen
Oxidation der organischen Verbindungen erforderlich ist.

Chain-of-Custody (CoC)

Eine lickenlose Dokumentationskette, um die Identitét und Integritct der
Daten zu garantieren, mit denen beispie\sweise die Herkunft von Holz
nachgewiesen wird.

CO,, Kohlendioxid
Verbrennungsprodukt des Kohlenstoffs. Fossile Kohlendioxidemissionen ent-
stehen aus fossilen Brennstoffen wie Kohle, Ol und Benzin.

Deinking
Der Vorgang, bei dem Farbe und Verunreinigungen aus Altpapier entfernt
werden. Deinkter AHpopiersIoﬁ: siehe AHpopiersToff.

EMAS, Eco-Management and Audit Scheme
Es handelt sich hierbei um ein freiwiHiges Umwe\TmonogemenTsysTem for

Unternehmen und andere Organisationen zur Verbesserung, Beurteilung und
zur jGhrlichen Berichterstattung iber ihre Umwelleistung. Die Umweltpriifung
wird von einem durch Dritte akkreditierten EMAS-Prifer abgenommen.

Forstzertifizierung

Ein unabhangiges Prifverfahren, durch das ermittelt wird, ob ein Wald auf
verantwortungsbewusste Weise bewirtschaftet wird. Es gibt zwei infernati-
onale Forstzertifizierungsstandards: FSC® (Forest Stewardship Council®)
und PEFC™ (Programme for the Endorsement of Forest Certification).

Grafisches Altpapier
In erster Linie weifes Papier aus Haushaltssammlungen, z. B. Zeitungen,
Zeitschriften, Kataloge und Kopierpapier.

Holzstoff
Allgemeine Bezeichnung fir Fasern auf Holzbasis, die mechanisch vonein-
ander getrennt werden.

ISO 9001

Von der Internationalen Normungsorganisation 1SO entwickelte Norm fijr
Qualitatsmanagementsysteme. Freiwilliges, internationales, durch unab-
héngige Dritte zertifiziertes System.

1SO 14001

Von der Internationalen Normungsorganisation 1SO entwickelte Norm fiir
Umwehmcmogememsysteme, Freiwi”iges, internationales, durch unabhén-
gige Dritte zertifiziertes System.

1SO 50001

Von der Internationalen Normungsorganisation 1SO entwickelte Norm fir
das Energiemanagement. Freiwilliges, internationales, durch unabhéngige
Dritte zertifiziertes System.

KWK, Kraft-Wérme-Kopplung

KraftWerme-Kopplung [KWK) bedeutet, dass sowohl Elekrizitét als auch
Warme in einem thermischen Kraftwerk produziert werden. Die Wérme
wird beispielsweise in der Indusfrie, als Fernwdrme oder auch in Form von
Prozessdampf genutzt.

N, Stickstoff

P, Phosphor

Stickstoff und Phosphor sind chemische Elemente, die wichtig fur das
Wachstum von Pflanzen und Tieren sind. Beide Substanzen sind im Holz
enthalten. Sie werden biologischen Kléranlagen héufig als Nahrstoff zuge-
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sefzt. Die Einleitung von groPen Mengen in Gewdisser fihrt zu einer Néhr-
stoffanreicherung, wie z. B. Eutrophierung, die das Wachstum von Algen
und anderen Pflanzen beschleunigt.

Nachhaltige Forstwirtschaft
In nachhaltig bewirtschafteten Wéldern wird langfristig nur so viel Holz
geerntet, wie wieder nachwéichst. So erhalten die Walder ihre biclogi-

sche Vielfalt, Produkiivitat und ihr Regenerationsvermégen sowie die Féhig-

keit, jetzt und zukinftig auf lokaler, nationaler und internationaler Ebene
wichtige 6kologische, wirtschaftliche und soziale Funktionen zu erfillen,
ohne andere Okosysteme zu beeintréchtigen.

NOj, Stickoxide

Entstehen bei Verbrennungsprozessen. Mit feuchter Luft kdnnen Stickoxide
zu Stickstoffsduren reagieren, die sich in Form von ,saurem Regen” nieder
schlogen. Der saure Regen wirkt als Diinger und trégt zur Eutrophierung
von Baden und Gewdissern bei.

OHSAS 18001

Spezifikationen fur das Arbeitsschutzmanagementsystem.

SO,, Schwefeldioxid

Ein bei der Verbrennung von schwefemo\ﬂgen Brennstoffen entstehendes
Gas. Mit feuchter Luft reagiert SO, zu Schwefelsdure, die zur Bildung von
saurem Regen und zur Versauerung von Béden und Gewdssern beitrdgt.

TRS, Total Reduced Sulphur

Reduzierte Schwefelverbindungen, die Ublicherweise Geruchsprobleme
verursachen und beispielsweise bei der Herstellung von Zellstoff freigesetzt
werden.

TSS

TSS sind organische und anorganische Feststoffe, die im Wasser schweben.

Zellstoff

Allgemeine Bezeichnung fir Fasemn auf Holzbasis, die durch das
,Kochen” von Holzspanen oder Pflanzen in heifen Laugen- oder Séure-
lsungen, die sich aus verschiedenen Chemikalien zusammensetzen, von-
einander getrennt werden.
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Gultigkeitserklarung

Als akkreditierte oder lizenzierte Umweltprisfer untersuchten

— BSI [UK-V-0002) fisr Caledonian

— DNV Gl Business Assurance Finland Oy Ab (FFV-0002) fir Rauma

— ECOCERT (FRV-0010) fir Chapelle Darblay

— Inspecta Sertificinti Oy (FV-0001) fir Changshu, Fray Bentos,
Jamsa River Mills, Kaukas, Kymi, Pietarsaari und Tervasaari

— NQA (UK-V-0012) fisr Shotton

— TOV AUSTRIA (AV-0008] fisr Steyrermihl

— TUV NORD CERT Umweligutachter GmbH (DE-V-0263) fir
Augsburg, Ettringen, Hurth, Nordland, Plaffling, Schongau und
Schwedt

die Umwelimanagementsysteme jedes der oben genannten VWerke,

die Umweltbilanzen der Werke, die Informationen im gemeinsamen

Teil soweit es das jeweilige Werk betrifft, sowie die Informationen,

die zur Berechnung der EMAS-Kernindikatoren fir die Konzern-

ebene verwendef wurden. Hiermit bestdtigt Inspecta Serfifiointi Oy,

koordinierender Umweltpriifer fir die vorliegende gemeinsame

EMAS-Giltigkeitserklarung, am 01.06.2016 im Anschluss an diese

Untersuchungen und die Untersuchung der gemeinsamen Umwelter-

klarung von UPM fir das Jahr 2015, dass die Umweltmanagement-

sysfeme und die vorliegende gemeinsame Umwelterklérung von

UPM fir das Jahr 2015 zusammen mit den Berichten Gber die

Umweltleistung im Jahr 2015 den Anforderungen der Verordnung

(EG) Nr. 1221,/2009 (EMAS-Verordnung) gerecht werden.

UPM  Anhdnge - Giltigkeitserklérung
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Ansprechpartner in den VWerken

[Umwehberofer oder Beauttragte fir das Managementsystem)

UPM Augsburg

Eva Mdnner
GeorgHaindl-StraPe 4
86153 Augsburg
DEUTSCHLAND

Tel. +49 821 3109 249

eva. monner@upm.com

UPM Blandin

Nathan Waech

115 SW First Street
Grand Rapids

MN 55744-3699

USA

Tel. +1 218 327 6269
nathan.waech@upm.com

UPM Caledonian

Tom Dunn

Meadowhead Road
Irvine

Ayrshire KAT1 5AT
GROSSBRITANNIEN

Tel. +44 1294 314 220
fom.dunn@upm.com

UPM Changshu

Jin Lisheng

Changshu Economic and
Technological Development Zone
Jiangsu Province

PR. CHINA 215536

Tel. +86 512 5229 5997
jin.lisheng@upm.com

UPM Chapelle Darblay

Céline Pierre

Chemin départemental 3 — BP1
76530 Grand-Couronne
FRANKREICH

Tel. +33 (0)6 61 93 94 20

celine. pierre@upm.com

UPM Ettringen

Martin Heinrich
Fabrikstrasse 4

86833 Ettringen
DEUTSCHLAND

Tel. +49 8248 802 340

martin.heinrich@upm.com

UPM Fray Bentos

Gervasio Gonzalez

Ruta Puente Puerto Km. 307
65000 Fray Bentos
URUGUAY

Tel. +598 4562 0100

gervasio.gonzalez@upm.com

UPM Hiirth

Guido Clemens

Bertrams Jagdweg 12
50354 Hirth
DEUTSCHLAND

Tel. +49 2233 200 6107

guido.clemens@upm.com

UPM Jamsa River Mills

Pia Siirola-Kourunen
Tiilikantie 17

42300 Jamsankoski
FINNLAND

Tel. +358 2041 67556
pia.siirola-kourunen@upm.com

UPM Kaukas

Minna Maunus-Tiihonen
Kaukaantie 16

53200 laoppeenranta
FINNLAND

Tel. +358 204 15 4001

minna.maunusiihonen@upm.com

UPM Kymi, Zellstofffabrik
Pdivi Hyvdrinen

Selluntie 1

45700 Kuusankoski
FINNLAND

Tel. +358 204 152514
paivi.hyvarinen@upm.com

UPM Kymi, Papierfabrik
Hanna Eklund

Selluntie 1

45700 Kuusankoski
FINNLAND

Tel. +358 204 15 2428

hanna.eklund@upm.com

UPM Madison

Daniel Mallett

1 Main Street, Madison
Maine 04950-0129
USA

Tel. +1 207 696 1116

daniel. mallett@upm.com

UPM Nordland Papier
Barbara Késter
Nordlandallee 1

26892 Dérpen
DEUTSCHLAND

Tel. +49 4963 401 1608

barbara. koster@upm.com

UPM Pietarsaari

Kari Saari

Luodontie 149

68600 Piefarsaari
FINNLAND

Tel. +358 204 16 9770

kari.saari@upm.com

UPM Plattling

Wolfgang Haase
Nicolausstrasse 7

Q4447 Platiling
DEUTSCHLAND

Tel. +49 9931 89606 505

wolfgang.haase@upm.com

UPM Rauma

Eerik Ojala

Tikkalantie 1

26100 Rauma
FINNLAND

Tel. +358 2041 43143

eerik.ojala@upm.com

UPM Schongau

Ute Soller
Friedrich-Haind-Strafe 10
86956 Schongau
DEUTSCHIAND

Tel. +49 88 61 213 442

ute.soller@upm.com

UPM Schwedt

Gilbert Pauch

Kuhheide 1

16303 Schwedt/Oder

DEUTSCHLAND

Tel. +49 3332 281 351
gilbert.pauch@upm.com

UPM Shotton

Andrew Bronnert
Weighbridge Road
Shotton, Deeside

Flintshire CH5 2L
GROSSBRITANNIEN

Tel. +44 1244 284 329
andrew. bronnert@upm.com
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UPM Steyrermiihl

Christian Polzinger
Fabriksplatz 1

4662 Steyrermihl
OSTERREICH

Tel. +43 7613 89 00 509

christian.polzinger@upm.com

UPM Tervasaari

Harri O. Hiltunen
Tehtaankatu 7

37600 Valkeakoski
FINNLAND

Tel. +358 2041 62643

harri.o_hillunen@upm.com

Bei allgemeinen Fragen zum Thema
Umwelt kénnen Sie sich an

UPM Environment and Responsibility,
responsibility@upm.com, wenden.
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